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ANEXO |
TERMO DE REFERENCIA

PREGAO ELETRONICO N° 002/2025
PROC. N° 002/2025

1. DO OBJETO

1.1.
ESCOLAS MUNICIPAIS E PRACAS PUBLICAS DE MUNICIPIOS CONSORCIADOS, conforme especificagdes

REGISTRO DE PEGOS PARA AQUISICGAO DE PLAYGROUNDS PARA O USO DAS

a seguir:
ITEM | QTD. | UNID. ESPECIFICAGAO DOS MATERIAIS
01 124 Unid. [Equipamento em modulos, playground, tipo circuito para socializagéo e recreacéo de

criangas ja contendo a instalagéo do equipamento na area solicitada, composto por:

. Um modulo contendo uma base acoplada e outra base de apoio tipo (a) feito
em tubo industrial 2" chapa 18, vardo em tubo 2" chapa 13, corrente galvanizada
4,5mm ligados ao vardo com buchas de nylon e parafusos, dois assentos em
polipropileno rotomoldado colorido, medidas do assento (46cm x 22,5cm). Medindo
no total: 2,40 x 2,00m.

o Um modulo de acesso confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragdo original, com cinco degraus, medindo: 1660m x
620mm. Contendo corriméo de seguranga em tubo de aco carbono redondo de 1"
chapa 18. Pintura eletrostatica a p6 epoxi, em forno de alta temperatura.

o Um modulo de protegdo confeccionado em plastico rotomoldado, colorido,
vazado, medida aproximada: 800mm de altura x 990mm de largura.
. Dois moédulos com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro

vigas de sustentacdo em plastico ecoldgico feito em polimero reciclavel (94%
plastico e 6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com reforgo interno,
interligados em sua base por um quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede
1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno rotomoldado pigmentado,
medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos. Todos os parafusos utilizados
deverado ter acabamentos em ponteiras em pead com o nome da fabricante,
objetivando a maior segurancga dos usuarios. Cobertura em polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragdo original com didmetro de 1500mm x 600mm de
altura. Medidas (instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm
de largura x 1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, dever&o
obedecer aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para
instalacao.

o Um médulo com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro vigas
de sustentagdo em plastico ecologico feito em polimero reciclavel (94% plastico e
6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com refor¢o interno, com capa de
protecdo e acabamento superior, interligados em sua base por um quadro de
metaldo 20mm x 20mm, parede 1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno
rotomoldado pigmentado, medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos.
Todos os parafusos utilizados deverao ter acabamentos em ponteiras em pead com
o nome da fabricante, objetivando a maior seguranga dos usuarios. Medidas
(instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm de largura x
1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deverdo obedecer
aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para instalagéo.

o Um modulo de acesso, estrutura em ferro com cinco disco em plastico roto
moldado medindo cada degrau 380mm x 300mm, com corrim&o em ago carbono.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po6 epodxi em forno de alta temperatura.

o Dois modulos de descida reto confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composigdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragéo original, medindo 2400mm x 510mm de largura
(externo) e 420mm de largura (interno) e 150mm de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleracdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
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chdo em tubo 7/8. Portal em arco, confeccionado em polietileno rotomoldado,
colorido, vazado, medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura.

. Um médulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutencdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentacdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

. Um moédulo de acesso confeccionado em estrutura de tubo industrial 27,
chapa 13, com corda de poliéster de 18mm, com malha de aproximadamente
150mm x 150mm. Cada cruzamento de malha sera travado e interligado por
dispositivo em plastico injetado, dispensando a utilizagdo de né, dando acabamento
e seguranga a crianga. Medindo: 730mm de largura x 1400mm de comprimento.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po epdxi em forno de alta temperatura. Acompanha par de algas de poio em tubo
de aco.

. Um moédulo contendo uma base acoplada e outra base de apoio
confeccionada em tubo industrial 1,1/4” chapa 13, travessa e assentos em plastico
rotomoldado, com reforcos com ferro mecanico 1/2”, unidos com solda mig, tinta
eletrostatica colorida com secagem em estufa. Medindo 350mm x 600mm x
2000mm.

. Um moddulo decorativo com quadro confeccionado em metaldo 20mm x
20mm, chapa 18, conjunto de nove cubos em plastico rotomoldado colorido
contendo as letras (x) e (0), medindo: 140mm x 140mm x 140mm (cada cubo).
Fixados ao quadro com eixo metalico giratorio. Quadro medindo: 820mm de largura
x 1030mm de altura. Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens
e pintura eletrostatica a pd epdxi em forno de alta temperatura.

. Um médulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de segurang¢a em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para cima em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranca 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

. Apresentar documentos: Da seguranca do playground; 1 - Certificado: ABNT
NBR 16071:2021 — playgrounds - certificado/autorizagédo para uso de selo de
identificacdo do INMETRO, atestando a conformidade das normas técnicas atuais.
Seguranga de playgrounds — requisitos gerais de certificacdo de produtos - para
seguranca total do brinquedo, emitido através de certificado e autorizagdo para uso
do selo de identificagdo da conformidade emitido por instituto de certificacdo de
playgrounds (ocp) organismo de certificagcdo de produtos, acreditado pela
coordenacao geral de acreditagdo do INMETRO, em nome da fabricante dentro de
sua validade.2 - Relatérios:- ABNT NBR 16071-2:2021 - playgrounds — parte 2:
requisitos de seguranca. - ABNT NBR 16071-4:2021 - playgrounds — parte 4:
métodos de ensaio. Comprovando o peso estatico com resultado da massa
calculada de no minimo 145kg. - ABNT NBR nm 300-3-2011 vers&o corrigida -
seguranga de brinquedos - parte 3 — migracéo de certos elementos. Da matéria
prima plastico rotomoldado; 1 - Astm g 155:2021 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz de arco de xendnio e dgua para reproduzir os efeitos
climaticos similares aos que ocorrem quando os materiais sdo expostos a luz solar
(direta ou atraves do vidro da janela) e umidade como chuva ou orvalho no uso real,
com no minimo 5.200 horas. 2 - Astm g 154:12 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz ultravioleta fluorescente e aparelhos de agua
destinados a reproduzir os efeitos de intemperismo que ocorrem quando os
materiais sdo expostos a luz solar (direta ou através do vidro da janela) e a umidade
como chuva ou orvalho no uso real, com no minimo 2.200 horas. 3 - NBR 14.922-
2013 — semiacabado de uhmw - método de ensaio para avaliar as caracteristicas
condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria prima produto intermediario sobre o
qual sera dada forma por usinagem ou qualquer outro tipo de agdo mecanica para
obtencdo do produto final. 4 - Astm d 257-14 - ensaio de resistividade volumétrica e
superficial, para avaliar a caracteristicas condutivas, antiestaticas e isolantes da
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matéria prima. 5 - Relatério de ensaio de teste de qualidade de colorimetria do
polimero / plastico rotomoldado, esse ensaio consiste em obter, a partir do espectro
de refletancia da amostra, os parametros colorimétricos I*, a* e b* determinados
pela utilizagado de um colorimetro, desta forma, as coordenadas de cores no sistema
de eixos (adimensional) sdo: I* — € uma medida de luminosidade (claro/escuro). A* —
coordenada do vermelho/verde, com “+a” indicando vermelho e “-a” indicando
verde. B* — coordenada do amarelo/azul, com “+b” indicando amarelo e “-b”
indicando azul, e que as diferengas de cor onde os resultados graficos de (5e*)
sejam menor ou inferior (-) a 4,50 apés 5.200 (cinco mil e duzentas) horas de
envelhecimento acelerado. Da matéria prima (partes metalicas/aco carbono
galvanizados a fogo): 1 - NBR 17088:2023 - corros&o por exposi¢ao a névoa salina
de no minimo 4.900 horas, métodos de ensaio sem produtos de corroséo no metal
base, classificado como grau ri0, segundo a norma NBR isso 4628-3. Sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma
NBR 5841. 2 - NBR 15454: 2007 — teste das propriedades e da estrutura dos metais
e das suas ligas de ferro, - metalografia das ligas de ferro — carbono. 3 - NBR
7399:2015 — produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —
verificagcdo da espessura do revestimento por processo ndo destrutivo — método de
ensaio. 4 — NBR 7400 de 11/2015 - galvanizagdo de produtos de aco e ferro fundido
por imersdo a quente - verificacdo da uniformidade do revestimento - método de
ensaio. 5 - NBR 9209:1986 - teste que determina a massa do revestimento de
fosfato. (valores da norma: massa da camada de fosfato de zinco entre 1,09/m? e
1,6g9/m?). Comprovacéo da existéncia do revestimento (pelicula seca de tinta epéxi)
por processo de pintura eletrostatica a pd, de acordo com a abn NBR 10443:2008 e
a determinacdo de aderéncia da camada de tinta, onde se obtém uma classificagao
de gr0 e fica contatado em sua avaliagdo que no teste ndo houve nenhuma area de
pelicula destacada, de acordo com a NBR 11003/2009. O relatério de ensaio devera
possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser emitido por
laboratoério acreditado pelo INMETRO. 6 - ABNT NBR 8095:2015 - qualidade de
material metalico revestido e n&o-revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada, método utilizado para reproduzir os efeitos climaticos similares aos
que ocorrem quando os materiais sdo expostos ao tempo como umidade, chuva ou
orvalho no uso real, referente a qualidade da pintura utilizada na fabricacdo com no
minimo 4.900 horas de exposi¢do, com resultado do grau de enferrujamento de ri0
= (0 % de area enferrujada), (resultado que comprova que n&o ha corroséo na
superficie pintada), onde sera avaliado a: determinagéo do grau de empolamento de
superficies pintadas (ABNT NBR 5841: 2015); tintas e vernizes — avaliacdo da
degradacéao de revestimento — designacado da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - parte 3: avaliagdo do grau de
enferrujamento (ABNT NBR iso 4628-3: 2015) utilizados na fabricagdo. O relatorio
de ensaio devera possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. 7 - Relatério de ensaio de tragdo
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE de acordo com sistema de
qualidade conforme iso 9001, referentes as soldas utilizadas na fabricagdo dos
materiais, emitido em nome da fabricante ou revendera, onde devera ficar
comprovado que as amostras utilizadas para a realizagdo do relatério,
apresentaram ruptura apés receber uma carga minima de 35.900 kgf. 8 - Para
garantir a qualidade dos tubos de acgo utilizados na fabricacdo do playground e
evitar danos de qualquer natureza, devera apresentar, laudo de ensaio de tracdo
em nome do fabricante ou revendedora referente ao limite de resisténcia do tubo de
no minimo 35.900 kgf e mpa no minimo 555, conforme norma ABNT NBR iso 6892-
1, ed. 15/ astm a 370, ed. 19, emitidos por laboratério acreditado pelo cgcre de
acordo com sistema de qualidade conforme iso 9001. 9 - Relatério de ensaio do ago
carbono, designacéo copant 1005 a 1020, conforme ABNT NBR nm 87:2000. Da
matéria prima (colunas de madeira plastica); 1 - Ensaio de tragdo: astm d638-14 —
“standard test method for tensile properties of plastics” (método de teste padrao
para propriedades de tragéo de plasticos), de no minimo 1800 kgf. 2 - Resisténcia a
compressao: com ruptura no mimino de 115,00 kn. 3 - Ensaio de flexdo: astm d790-
17 — “standard test methods for flexural properties of unreinforced and reinforced
plastics and electrical insulating materials” (métodos de teste padrédo para
propriedades flexurais de plasticos néo reforcados e reforcados e materiais
isolantes elétricos), tendo forca de flexagdo maxima no centro da viga de no minimo
720kgf.
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Unid.

Equipamento em médulos, playground, tipo circuito para socializagéo e recreacao de
criangas ja contendo a instalagdo do equipamento na area solicitada, composto por:

. Um moddulo de acesso, confeccionado em tubo redondo 1.1/4" com 2,00mm
de espessura, medindo 3 metros de comprimento com 4 suportes retangulares
medindo 30mm x 20mm, formando 8 pontos de pegada/pisada. Pintura eletrostatica
a pod epoxi, em forno de alta temperatura.

. Um modulo de acesso confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragédo original, com cinco degraus, medindo: 1660m Xx
620mm. Contendo corriméo de segurangca em tubo de aco carbono redondo de 1"
chapa 18. Pintura eletrostatica a pé epoéxi, em forno de alta temperatura.

. Um médulo de protecdo confeccionado em plastico rotomoldado, colorido,
vazado, medida aproximada: 800mm de altura x 990mm de largura.
o Um médulo com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro vigas

de sustentagdo em plastico ecologico feito em polimero reciclavel (94% plastico e
6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com refor¢o interno, interligados
em sua base por um quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede 1,20mm, e ao
centro um deck feito em polietileno rotomoldado pigmentado, medindo 1000mm x
1000mm, fixada com parafusos. Todos os parafusos utilizados deverdo ter
acabamentos em ponteiras em pead com o nome da fabricante, objetivando a maior
seguran¢a dos usuarios. Cobertura em polietileno rotomoldado pigmentado
(colorido), com aditivos em sua composi¢do que prolongam a manutencdo de sua
coloragdo original com didmetro de 1500mm x 600mm de altura. Medidas
(instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm de largura x
1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deverdo obedecer
aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para instalagéo.

. Um médulo com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro vigas
de sustentagdo em plastico ecologico feito em polimero reciclavel (94% plastico e
6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com reforgo interno, com capa de
protecdo e acabamento superior, interligados em sua base por um quadro de
metaldo 20mm x 20mm, parede 1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno
rotomoldado pigmentado, medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos.
Todos os parafusos utilizados deverao ter acabamentos em ponteiras em pead com
o nome da fabricante, objetivando a maior seguranga dos usuarios. Medidas
(instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm de largura x
1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deverdo obedecer
aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para instalagéo.

. Um modulo de acesso em angulo confeccionado em polipropileno em
rotomoldado pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que
prolongam a manutencdo de sua colorag&o original produto de alta resisténcia.
Dimensdes: largura: 690mm. altura: 1600mm, escalador altamente resistente com 7
pegadas vazadas para apoio dos pés e maos, cantos arredondados, acompanha
par de algas de poio (pega - mao) em tubo de acgo.

. Um modulo de descida reto confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composigdo que prolongam a
manutencdo de sua coloragéo original, medindo 2400mm x 510mm de largura
(externo) e 420mm de largura (interno) e 150mm de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleragdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
chdo em tubo 7/8. Portal em arco, confeccionado em polietileno rotomoldado,
colorido, vazado, medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura.

. Um moédulo de acesso confeccionado em estrutura de tubo industrial 27,
chapa 13, com corda de poliéster de 18mm, com malha de aproximadamente
150mm x 150mm. Cada cruzamento de malha sera travado e interligado por
dispositivo em plastico injetado, dispensando a utilizagdo de né, dando acabamento
e seguranga a crianga. Medindo: 730mm de largura x 1400mm de comprimento.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po epodxi em forno de alta temperatura. Acompanha par de algas de poio em tubo
de aco.

o Um médulo contendo uma base acoplada e outra base de apoio
confeccionada em tubo industrial 1,1/4” chapa 13, travessa e assentos em plastico
rotomoldado, com reforgos com ferro mecénico 1/2”, unidos com solda mig, tinta
eletrostatica colorida com secagem em estufa. Medindo 350mm x 600mm x
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. Um médulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de seguranc¢a em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para cima em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranca 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

o Apresentar documentos: Da seguranca do playground; 1 - Certificado: ABNT
NBR 16071:2021 — playgrounds - certificado/autorizagédo para uso de selo de
identificacdo do INMETRO, atestando a conformidade das normas técnicas atuais.
Seguranga de playgrounds — requisitos gerais de certificacdo de produtos - para
seguranca total do brinquedo, emitido através de certificado e autorizagdo para uso
do selo de identificacdo da conformidade emitido por instituto de certificagdo de
playgrounds (ocp) organismo de certificagcdo de produtos, acreditado pela
coordenacao geral de acreditagdo do INMETRO, em nome da fabricante dentro de
sua validade.2 - Relatérios:- ABNT NBR 16071-2:2021 - playgrounds — parte 2:
requisitos de seguranca. - ABNT NBR 16071-4:2021 - playgrounds — parte 4:
métodos de ensaio. Comprovando o peso estatico com resultado da massa
calculada de no minimo 145kg. - ABNT NBR nm 300-3-2011 vers&o corrigida -
seguranga de brinquedos - parte 3 — migracdo de certos elementos. Da matéria
prima plastico rotomoldado; 1 - Astm g 155:2021 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz de arco de xendnio e agua para reproduzir os efeitos
climaticos similares aos que ocorrem quando os materiais sdo expostos a luz solar
(direta ou através do vidro da janela) e umidade como chuva ou orvalho no uso real,
com no minimo 5.200 horas. 2 - Astm g 154:12 - relatorio de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz ultravioleta fluorescente e aparelhos de agua
destinados a reproduzir os efeitos de intemperismo que ocorrem quando os
materiais s@o expostos a luz solar (direta ou através do vidro da janela) e a umidade
como chuva ou orvalho no uso real, com no minimo 2.200 horas. 3 - NBR 14.922-
2013 — semiacabado de uhmw - método de ensaio para avaliar as caracteristicas
condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria prima produto intermediario sobre o
qual sera dada forma por usinagem ou qualquer outro tipo de agdo mecanica para
obtencdo do produto final. 4 - Astm d 257-14 - ensaio de resistividade volumétrica e
superficial, para avaliar a caracteristicas condutivas, antiestaticas e isolantes da
matéria prima. 5 - Relatério de ensaio de teste de qualidade de colorimetria do
polimero / plastico rotomoldado, esse ensaio consiste em obter, a partir do espectro
de refletancia da amostra, os parametros colorimétricos I*, a* e b* determinados
pela utilizagdo de um colorimetro, desta forma, as coordenadas de cores no sistema
de eixos (adimensional) sdo: I* — € uma medida de luminosidade (claro/escuro). A* —
coordenada do vermelho/verde, com “+a” indicando vermelho e “-a’

a” indicando
verde. B* — coordenada do amarelo/azul, com “+b” indicando amarelo e “-b”
indicando azul, e que as diferengas de cor onde os resultados graficos de (de*)
sejam menor ou inferior (-) a 4,50 apés 5.200 (cinco mil e duzentas) horas de
envelhecimento acelerado. Da matéria prima (partes metalicas/aco carbono
galvanizados a fogo): 1 - NBR 17088:2023 - corros&o por exposi¢ao a névoa salina
de no minimo 4.900 horas, métodos de ensaio sem produtos de corroséo no metal
base, classificado como grau ri0, segundo a norma NBR isso 4628-3. Sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma
NBR 5841. 2 - NBR 15454: 2007 — teste das propriedades e da estrutura dos metais
e das suas ligas de ferro, - metalografia das ligas de ferro — carbono. 3 - NBR
7399:2015 — produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —
verificagdo da espessura do revestimento por processo nio destrutivo — método de
ensaio. 4 — NBR 7400 de 11/2015 - galvanizagdo de produtos de ago e ferro fundido
por imersdo a quente - verificacdo da uniformidade do revestimento - método de
ensaio. 5 - NBR 9209:1986 - teste que determina a massa do revestimento de
fosfato. (valores da norma: massa da camada de fosfato de zinco entre 1,09/m? e
1,6g9/m?). Comprovacgéo da existéncia do revestimento (pelicula seca de tinta epéxi)
por processo de pintura eletrostatica a pd, de acordo com a abn NBR 10443:2008 e
a determinacao de aderéncia da camada de tinta, onde se obtém uma classificacéo
de gr0 e fica contatado em sua avaliacdo que no teste ndo houve nenhuma area de
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pelicula destacada, de acordo com a NBR 11003/2009. O relatério de ensaio devera
possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO. 6 - ABNT NBR 8095:2015 - qualidade de
material metalico revestido e n&o-revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera
umida saturada, método utilizado para reproduzir os efeitos climaticos similares aos
que ocorrem quando os materiais sdo expostos ao tempo como umidade, chuva ou
orvalho no uso real, referente a qualidade da pintura utilizada na fabricacdo com no
minimo 4.900 horas de exposi¢ao, com resultado do grau de enferrujamento de ri0
= (0 % de area enferrujada), (resultado que comprova que n&o ha corroséo na
superficie pintada), onde sera avaliado a: determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (ABNT NBR 5841: 2015); tintas e vernizes — avaliagcdo da
degradagéo de revestimento — designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - parte 3: avaliagdo do grau de
enferrujamento (ABNT NBR iso 4628-3: 2015) utilizados na fabricagdo. O relatorio
de ensaio devera possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. 7 - Relatério de ensaio de tragdo
emitido por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de qualidade
conforme iso 9001, referentes as soldas utilizadas na fabricacdo dos materiais,
emitido em nome da fabricante ou revendera, onde devera ficar comprovado que as
amostras utilizadas para a realizacdo do relatdrio, apresentaram ruptura apés
receber uma carga minima de 35.900 kgf. 8 - Para garantir a qualidade dos tubos
de aco utilizados na fabricagdo do playground e evitar danos de qualquer natureza,
devera apresentar, laudo de ensaio de tracdo em nome do fabricante ou
revendedora referente ao limite de resisténcia do tubo de no minimo 35.900 kgf e
mpa no minimo 555, conforme norma ABNT NBR iso 6892-1, ed. 15/ astm a 370,
ed. 19, emitidos por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de
qualidade conforme iso 9001. 9 - Relatério de ensaio do ago carbono, designagao
copant 1005 a 1020, conforme ABNT NBR nm 87:2000. Da matéria prima (colunas
de madeira plastica); 1 - Ensaio de tragcao: astm d638-14 — “standard test method for
tensile properties of plastics” (método de teste padrdo para propriedades de tragao
de plasticos), de no minimo 1800 kgf. 2 - Resisténcia a compressao: com ruptura no
mimino de 115,00 kn. 3 - Ensaio de flexdo: astm d790-17 — “standard test methods
for flexural properties of unreinforced and reinforced plastics and electrical insulating
materials” (métodos de teste padrédo para propriedades flexurais de plasticos ndo
reforcados e reforcados e materiais isolantes elétricos), tendo forca de flexacédo
maxima no centro da viga de no minimo 720kgf.

03

104

Unid.

Equipamento em médulos, playground, tipo circuito para socializagédo e recreacédo de
criangas ja contendo a instalagéo do equipamento na area solicitada, composto por:

. Um modulo contendo uma base acoplada e outra base de apoio tipo (a) feito
em tubo industrial 2" chapa 18, vardo em tubo 2" chapa 13, corrente galvanizada
4,5mm ligados ao vardo com buchas de nylon e parafusos, dois assentos em
polipropileno rotomoldado colorido, medidas do assento (46cm x 22,5¢m). Medindo
no total: 2,40 x 2,00m.

. Um modulo de descida reto confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢gdo que prolongam a
manutencdo de sua coloragéo original, medindo 2400mm x 510mm de largura
(externo) e 420mm de largura (interno) e 150mm de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleragdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
chdo em tubo 7/8. Portal em arco, confeccionado em polietileno rotomoldado,
colorido, vazado, medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura.

. Um modulo de acesso confeccionado em estrutura de tubo industrial 27,
chapa 13, com corda de poliéster de 18mm, com malha de aproximadamente
150mm x 150mm. Cada cruzamento de malha sera travado e interligado por
dispositivo em plastico injetado, dispensando a utilizagdo de né, dando acabamento
e seguranga a crianga. Medindo: 730mm de largura x 1400mm de comprimento.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a pd epdxi em forno de alta temperatura. Acompanha par de algas de poio em tubo
de aco.

. Um modulo de acesso confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragédo original, com cinco degraus, medindo: 1660m x
620mm. Contendo corrimdo de seguranca em tubo de aco carbono redondo de 1"
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chapa 18. Pintura eletrostatica a p6 epoxi, em forno de alta temperatura.

. Um modulo de acesso em angulo confeccionado em polipropileno em
rotomoldado pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que
prolongam a manutencdo de sua coloragdo original produto de alta resisténcia.
Dimensdes: largura: 690mm. altura: 1600mm, escalador altamente resistente com 7
pegadas vazadas para apoio dos pés e maos, cantos arredondados, acompanha
par de algas de poio (pega - mao) em tubo de aco.

. Seis médulos com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro
vigas de sustentacdo em plastico ecoldgico feito em polimero reciclavel (94%
plastico e 6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com reforgo interno,
interligados em sua base por um quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede
1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno rotomoldado pigmentado,
medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos. Todos os parafusos utilizados
deverado ter acabamentos em ponteiras em pead com o nome da fabricante,
objetivando a maior segurancga dos usuarios. Cobertura em polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragdo original com didmetro de 1500mm x 600mm de
altura. Medidas (instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm
de largura x 1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, dever&o
obedecer aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para
instalacao.

. Um modulo decorativo com quadro confeccionado em metaldo 20mm x
20mm, chapa 18, conjunto de nove cubos em plastico rotomoldado colorido
contendo as letras (x) e (0), medindo: 140mm x 140mm x 140mm (cada cubo).
Fixados ao quadro com eixo metalico giratério. Quadro medindo: 820mm de largura
x 1030mm de altura. Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens
e pintura eletrostatica a pd epdxi em forno de alta temperatura.

. Um médulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composigdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentagcdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

o Trés modulos de protecdo confeccionado em plastico rotomoldado, colorido,
vazado, medida aproximada: 800mm de altura x 990mm de largura.

o Um modulo de passagem confeccionado em estrutura de metaldo 40mm x
40mm, chapa 16, metaldo 30mm x 200mm, chapa 18, metaldo 30mm x 50mm
chapa 18. Grades de seguranga em ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm
e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho reto em plasticos ecolégicos, fixada com
parafuso. Base medindo 1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de
seguranga 990mm de altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com
solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica a p6d epdxi em forno
de alta temperatura.

. Um médulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentacdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

. Um médulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de segurang¢a em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para baixo em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranga 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

. Um médulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de seguranc¢a em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para cima em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranca 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

° Um modulo de acesso, confeccionado em tubo redondo 1.1/4" com 2,00mm
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de espessura, medindo 3 metros de comprimento com 4 suportes retangulares
medindo 30mm x 20mm, formando 8 pontos de pegada/pisada. Pintura eletrostatica
a po epoxi, em forno de alta temperatura.

o Um modulo de descida curvo confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutencgéo de sua coloragéo original. Medindo 2400mm x 560mm, com curvatura
de desaceleracao na extremidade final do trajeto. Base de apoio de chdo em tubo
7/8". Portal em arco, confeccionado em plastico rotomoldado, colorido, vazado,
medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura. Uma escalada em
plastico vazado.

o Um modulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutencé&o de sua coloracdo original. Com duas seg¢des, medindo 0,80x2,40m
(externo) e 0,38m de largura cada (interno) e 0,15m de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleracdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
ch&o em tubo 7/8.

. Um médulo de acesso, estrutura em ferro com cinco disco em plastico roto
moldado medindo cada degrau 380mm x 300mm, com corrimdo em ago carbono.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po6 epoxi em forno de alta temperatura.

. Um médulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengéo de sua coloragao original, didametro de 800mm com duas curvas de 90°
em polipropileno rotomoldado, com painel de plastico rotomoldado com parede
dupla e ao piso com se¢ao de saida em polietileno rotomoldado com parede dupla.

. Um modulo de descida confeccionado polietileno rotomoldado redondo, com
duas secdes, medindo cada 1900mm de comprimento e 600mm interno, com
protecéo lateral de 340mm de altura e bordas arredondadas. Fixado a um acesso
auxiliar em angulo fabricado em polietileno rotomoldado, contendo no minimo dois
degraus sendo 800mm de largura, 1300mm de comprimento, com duas cercas de
protecdo em polietileno rotomoldado medindo 1300mm de comprimento. Com uma
de saida em polietileno rotomoldado de no minimo 750mm de comprimento e
largura.

. Apresentar documentos: Da seguranca do playground; 1 - Certificado: ABNT
NBR 16071:2021 — playgrounds - certificado/autorizagédo para uso de selo de
identificacdo do INMETRO, atestando a conformidade das normas técnicas atuais.
Seguranga de playgrounds — requisitos gerais de certificacdo de produtos - para
seguranca total do brinquedo, emitido através de certificado e autorizagdo para uso
do selo de identificagdo da conformidade emitido por instituto de certificacdo de
playgrounds (ocp) organismo de certificagcdo de produtos, acreditado pela
coordenacao geral de acreditagdo do INMETRO, em nome da fabricante dentro de
sua validade.2 - Relatérios:- ABNT NBR 16071-2:2021 - playgrounds — parte 2:
requisitos de seguranca. - ABNT NBR 16071-4:2021 - playgrounds — parte 4:
métodos de ensaio. Comprovando o peso estatico com resultado da massa
calculada de no minimo 145kg. - ABNT NBR nm 300-3-2011 vers&o corrigida -
seguranga de brinquedos - parte 3 — migracéo de certos elementos. Da matéria
prima plastico rotomoldado; 1 - Astm g 155:2021 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz de arco de xendnio e dgua para reproduzir os efeitos
climaticos similares aos que ocorrem quando os materiais sdo expostos a luz solar
(direta ou atraves do vidro da janela) e umidade como chuva ou orvalho no uso real,
com no minimo 5.200 horas. 2 - Astm g 154:12 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz ultravioleta fluorescente e aparelhos de agua
destinados a reproduzir os efeitos de intemperismo que ocorrem quando os
materiais sdo expostos a luz solar (direta ou através do vidro da janela) e a umidade
como chuva ou orvalho no uso real, com no minimo 2.200 horas. 3 - NBR 14.922-
2013 — semiacabado de uhmw - método de ensaio para avaliar as caracteristicas
condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria prima produto intermediario sobre o
qual sera dada forma por usinagem ou qualquer outro tipo de agdo mecanica para
obtencdo do produto final. 4 - Astm d 257-14 - ensaio de resistividade volumétrica e
superficial, para avaliar a caracteristicas condutivas, antiestaticas e isolantes da
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matéria prima. 5 - Relatério de ensaio de teste de qualidade de colorimetria do
polimero / plastico rotomoldado, esse ensaio consiste em obter, a partir do espectro
de refletancia da amostra, os parametros colorimétricos I*, a* e b* determinados
pela utilizagado de um colorimetro, desta forma, as coordenadas de cores no sistema
de eixos (adimensional) sdo: I* — € uma medida de luminosidade (claro/escuro). A* —
coordenada do vermelho/verde, com “+a” indicando vermelho e “-a” indicando
verde. B* — coordenada do amarelo/azul, com “+b” indicando amarelo e “-b”
indicando azul, e que as diferengas de cor onde os resultados graficos de (5e*)
sejam menor ou inferior (-) a 4,50 apés 5.200 (cinco mil e duzentas) horas de
envelhecimento acelerado. Da matéria prima (partes metalicas/aco carbono
galvanizados a fogo): 1 - NBR 17088:2023 - corros&o por exposi¢ao a névoa salina
de no minimo 4.900 horas, métodos de ensaio sem produtos de corroséo no metal
base, classificado como grau ri0, segundo a norma NBR isso 4628-3. Sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma
NBR 5841. 2 - NBR 15454: 2007 — teste das propriedades e da estrutura dos metais
e das suas ligas de ferro, - metalografia das ligas de ferro — carbono. 3 - NBR
7399:2015 — produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —
verificagcdo da espessura do revestimento por processo ndo destrutivo — método de
ensaio. 4 — NBR 7400 de 11/2015 - galvanizagdo de produtos de aco e ferro fundido
por imersdo a quente - verificacdo da uniformidade do revestimento - método de
ensaio. 5 - NBR 9209:1986 - teste que determina a massa do revestimento de
fosfato. (valores da norma: massa da camada de fosfato de zinco entre 1,09/m? e
1,6g9/m?). Comprovacéo da existéncia do revestimento (pelicula seca de tinta epéxi)
por processo de pintura eletrostatica a pd, de acordo com a abn NBR 10443:2008 e
a determinacdo de aderéncia da camada de tinta, onde se obtém uma classificagao
de gr0 e fica contatado em sua avaliagdo que no teste ndo houve nenhuma area de
pelicula destacada, de acordo com a NBR 11003/2009. O relatério de ensaio devera
possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser emitido por
laboratoério acreditado pelo INMETRO. 6 - ABNT NBR 8095:2015 - qualidade de
material metalico revestido e n&o-revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera
Umida saturada, método utilizado para reproduzir os efeitos climaticos similares aos
que ocorrem quando os materiais sdo expostos ao tempo como umidade, chuva ou
orvalho no uso real, referente a qualidade da pintura utilizada na fabricacdo com no
minimo 4.900 horas de exposi¢do, com resultado do grau de enferrujamento de ri0
= (0 % de area enferrujada), (resultado que comprova que n&o ha corroséo na
superficie pintada), onde sera avaliado a: determinagéo do grau de empolamento de
superficies pintadas (ABNT NBR 5841: 2015); tintas e vernizes — avaliacdo da
degradacéao de revestimento — designacado da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - parte 3: avaliagdo do grau de
enferrujamento (ABNT NBR iso 4628-3: 2015) utilizados na fabricagdo. O relatorio
de ensaio devera possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. 7 - Relatério de ensaio de tragdo
emitido por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de qualidade
conforme iso 9001, referentes as soldas utilizadas na fabricacdo dos materiais,
emitido em nome da fabricante ou revendera, onde devera ficar comprovado que as
amostras utilizadas para a realizacdo do relatdrio, apresentaram ruptura apos
receber uma carga minima de 35.900 kgf. 8 - Para garantir a qualidade dos tubos
de aco utilizados na fabricagéo do playground e evitar danos de qualquer natureza,
devera apresentar, laudo de ensaio de tracdo em nome do fabricante ou
revendedora referente ao limite de resisténcia do tubo de no minimo 35.900 kgf e
mpa no minimo 555, conforme norma ABNT NBR iso 6892-1, ed. 15/ astm a 370,
ed. 19, emitidos por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de
qualidade conforme iso 9001. 9 - Relatério de ensaio do ago carbono, designagao
copant 1005 a 1020, conforme ABNT NBR nm 87:2000. Da matéria prima (colunas
de madeira plastica); 1 - Ensaio de tragao: astm d638-14 — “standard test method for
tensile properties of plastics” (método de teste padrao para propriedades de tracao
de plasticos), de no minimo 1800 kgf. 2 - Resisténcia a compressao: com ruptura no
mimino de 115,00 kn. 3 - Ensaio de flexdo: astm d790-17 — “standard test methods
for flexural properties of unreinforced and reinforced plastics and electrical insulating
materials” (métodos de teste padrao para propriedades flexurais de plasticos ndo
reforcados e reforcados e materiais isolantes elétricos), tendo forca de flexacédo
maxima no centro da viga de no minimo 720kgf.
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Equipamento em médulos, playground, tipo circuito para socializagédo e recreacéo de
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criangas ja contendo a instalagéo do equipamento na area solicitada, composto por:

. Um modulo de passagem confeccionado em estrutura de metaldo 40mm x
40mm, chapa 16, metaldo 30mm x 200mm, chapa 18, metaldo 30mm x 50mm
chapa 18. Grades de segurangca em ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm
e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho reto em plasticos ecolédgicos, fixada com
parafuso. Base medindo 1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de
seguranga 990mm de altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com
solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica a p6 epdxi em forno
de alta temperatura.

o Dois médulos de acesso confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragédo original, com cinco degraus, medindo: 1660m x
620mm. Contendo corrim&o de seguranca em tubo de aco carbono redondo de 1"
chapa 18. Pintura eletrostatica a p6 epoxi, em forno de alta temperatura.

. Um médulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutencédo de sua coloracdo original. Com duas seg¢des, medindo 0,80x2,40m
(externo) e 0,38m de largura cada (interno) e 0,15m de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleragdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
ch&o em tubo 7/8.

. Dois modulos de protegdo confeccionado em plastico rotomoldado, colorido,
vazado, medida aproximada: 800mm de altura x 990mm de largura.

o Um moédulo rotomoldado decorativo com folhas fixado em uma das colunas,
com formato de coqueiro.

o Um modulo de descida curvo confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutencg&o de sua coloragéo original. Medindo 2400mm x 560mm, com curvatura
de desaceleracdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de chdo em tubo
7/8”. Portal em arco, confeccionado em plastico rotomoldado, colorido, vazado,
medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura. Uma escalada em
plastico vazado.

o Um moédulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composigdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentagdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

o Um médulo de acesso, confeccionado em tubo redondo 1.1/4" com 2,00mm
de espessura, medindo 3 metros de comprimento com 4 suportes retangulares
medindo 30mm x 20mm, formando 8 pontos de pegada/pisada. Pintura eletrostatica
a po epoxi, em forno de alta temperatura

. Um moddulo de acesso, confeccionado em tubo redondo 1.1/4" com 2,00mm
de espessura, medindo 3 metros de comprimento com 4 suportes retangulares
medindo 30mm x 20mm, formando 8 pontos de pegada/pisada. Pintura eletrostatica
a po epoxi, em forno de alta temperatura.

. Um modulo de descida confeccionado polietileno rotomoldado redondo, com
duas sec¢des, medindo cada 1900mm de comprimento e 600mm interno, com
protecéo lateral de 340mm de altura e bordas arredondadas. Fixado a um acesso
auxiliar em angulo fabricado em polietileno rotomoldado, contendo no minimo dois
degraus sendo 800mm de largura, 1300mm de comprimento, com duas cercas de
protecdo em polietileno rotomoldado medindo 1300mm de comprimento. Com uma
de saida em polietileno rotomoldado de no minimo 750mm de comprimento e
largura.

. Seis médulos com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro
vigas de sustentacdo em plastico ecoldgico feito em polimero reciclavel (94%
plastico e 6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com reforgo interno,
interligados em sua base por um quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede
1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno rotomoldado pigmentado,
medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos. Todos os parafusos utilizados
deverado ter acabamentos em ponteiras em pead com o nome da fabricante,
objetivando a maior segurancga dos usuarios. Cobertura em polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
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manutengcdo de sua coloragdo original com didmetro de 1500mm x 600mm de
altura. Medidas (instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm
de largura x 1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deveréo
obedecer aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para
instalacao.

o Um modulo com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro vigas
de sustentagdo em plastico ecologico feito em polimero reciclavel (94% plastico e
6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com refor¢o interno, com capa de
protecdo e acabamento superior, interligados em sua base por um quadro de
metaldo 20mm x 20mm, parede 1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno
rotomoldado pigmentado, medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos.
Todos os parafusos utilizados deverdo ter acabamentos em ponteiras em pead com
o nome da fabricante, objetivando a maior seguranga dos usuarios. Medidas
(instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm de largura x
1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deverdo obedecer
aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para instalagéo.

. Um médulo de acesso, estrutura em ferro com cinco disco em plastico roto
moldado medindo cada degrau 380mm x 300mm, com corrim&o em ago carbono.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po6 epodxi em forno de alta temperatura.

. Um modulo de acesso em angulo confeccionado em polipropileno em
rotomoldado pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que
prolongam a manutencdo de sua coloragdo original produto de alta resisténcia.
Dimensdes: largura: 690mm. altura: 1600mm, escalador altamente resistente com 7
pegadas vazadas para apoio dos pés e maos, cantos arredondados, acompanha
par de algas de poio (pega - mao) em tubo de aco.

. Dois moédulos de descida reto confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutencdo de sua coloragéo original, medindo 2400mm x 510mm de largura
(externo) e 420mm de largura (interno) e 150mm de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleragdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
chdo em tubo 7/8. Portal em arco, confeccionado em polietileno rotomoldado,
colorido, vazado, medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura.

. Um modulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manuteng&o de sua coloragao original, diametro de 800mm com duas curvas de 90°
em polipropileno rotomoldado, com painel de plastico rotomoldado com parede
dupla e ao piso com sec¢ao de saida em polietileno rotomoldado com parede dupla.

. Dois modulos de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentacdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

. Um médulo contendo uma base acoplada e outra base de apoio tipo (a) feito
em tubo industrial 2" chapa 18, varao em tubo 2" chapa 13, corrente galvanizada
4.5mm ligados ao vardo com buchas de nylon e parafusos, dois assentos em
polipropileno rotomoldado colorido, medidas do assento (46cm x 22,5cm). Medindo
no total: 2,40 x 2,00m.

. Um modulo de acesso confeccionado em estrutura de tubo industrial 27,
chapa 13, com corda de poliéster de 18mm, com malha de aproximadamente
150mm x 150mm. Cada cruzamento de malha sera travado e interligado por
dispositivo em plastico injetado, dispensando a utilizagdo de né, dando acabamento
e seguranga a crianga. Medindo: 730mm de largura x 1400mm de comprimento.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po6 epdxi em forno de alta temperatura. Acompanha par de algas de poio em tubo
de aco.

o Dois médulos decorativo com quadro confeccionado em metaldo 20mm x
20mm, chapa 18, conjunto de nove cubos em plastico rotomoldado colorido
contendo as letras (x) e (0), medindo: 140mm x 140mm x 140mm (cada cubo).
Fixados ao quadro com eixo metalico giratério. Quadro medindo: 820mm de largura
x 1030mm de altura. Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens
€ pintura eletrostatica a p6 epoxi em forno de alta temperatura.
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o Dois moédulos de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de seguranga em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para baixo em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranga 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

o Um moédulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de segurang¢a em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para cima em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranca 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.
Apresentar documentos: Da seguranca do playground;

1 - Certificado: ABNT NBR 16071:2021 — playgrounds - certificado/autorizagéo para
uso de selo de identificacdo do INMETRO, atestando a conformidade das normas
técnicas atuais. Seguranca de playgrounds — requisitos gerais de certificacdo de
produtos - para seguranca total do brinquedo, emitido através de certificado e
autorizagao para uso do selo de identificagdo da conformidade emitido por instituto de
certificagdo de playgrounds (ocp) organismo de certificagdo de produtos, acreditado
pela coordenacédo geral de acreditacdo do INMETRO, em nome da fabricante dentro
de sua validade.

2 - Relatérios: - ABNT NBR 16071-2:2021 - playgrounds — parte 2: requisitos de
seguranga. - ABNT NBR 16071-4:2021 - playgrounds — parte 4. métodos de ensaio.
Comprovando o peso estatico com resultado da massa calculada de no minimo
145kg. - ABNT NBR nm 300-3-2011 versao corrigida - seguranca de brinquedos -
parte 3 — migracdo de certos elementos. Da matéria prima plastico rotomoldado; 1 -
Astm g 155:2021 - relatério de ensaio de teste de qualidade de envelhecimento
acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado para o uso de aparelhos de luz
de arco de xendnio e agua para reproduzir os efeitos climaticos similares aos que
ocorrem quando os materiais s&o expostos a luz solar (direta ou através do vidro da
janela) e umidade como chuva ou orvalho no uso real, com no minimo 5.200 horas. 2
- Astm g 154:12 - relatério de ensaio de teste de qualidade de envelhecimento
acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado para o uso de aparelhos de luz
ultravioleta fluorescente e aparelhos de agua destinados a reproduzir os efeitos de
intemperismo que ocorrem quando os materiais s&do expostos a luz solar (direta ou
através do vidro da janela) e a umidade como chuva ou orvalho no uso real, com no
minimo 2.200 horas. 3 - NBR 14.922-2013 — semiacabado de uhmw - método de
ensaio para avaliar as caracteristicas condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria
prima produto intermediario sobre o qual sera dada forma por usinagem ou qualquer
outro tipo de acdo mecanica para obtencdo do produto final. 4 - Astm d 257-14 -
ensaio de resistividade volumétrica e superficial, para avaliar a caracteristicas
condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria prima. 5 - Relatério de ensaio de teste
de qualidade de colorimetria do polimero / plastico rotomoldado, esse ensaio consiste
em obter, a partir do espectro de refletancia da amostra, os parametros colorimétricos
I*, a* e b* determinados pela utilizagdo de um colorimetro, desta forma, as
coordenadas de cores no sistema de eixos (adimensional) s&o: I* — € uma medida de
luminosidade (claro/escuro). A* — coordenada do vermelho/verde, com “+a” indicando
vermelho e “-a” indicando verde. B* — coordenada do amarelo/azul, com “+b”
indicando amarelo e “-b” indicando azul, e que as diferengcas de cor onde os
resultados graficos de (0e*) sejam menores ou inferiores (-) a 4,50 apés 5.200 (cinco
mil e duzentas) horas de envelhecimento acelerado. Da matéria prima (partes
metalicas/ago carbono galvanizados a fogo): 1 - NBR 17088:2023 - corroséo por
exposicdo a névoa salina de no minimo 4.900 horas, métodos de ensaio sem
produtos de corrosdo no metal base, classificado como grau ri0, segundo a norma
NBR isso 4628-3. Sem empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau
d0/t0, segundo a norma NBR 5841. 2 - NBR 15454: 2007 — teste das propriedades e
da estrutura dos metais e das suas ligas de ferro, - metalografia das ligas de ferro —
carbono. 3 - NBR 7399:2015 — produto de ago e ferro fundido galvanizado por
imersdo a quente — verificagdo da espessura do revestimento por processo nao
destrutivo — método de ensaio. 4 — NBR 7400 de 11/2015 - galvanizagao de produtos
de aco e ferro fundido por imersdo a quente - verificacdo da uniformidade do
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revestimento - método de ensaio. 5 - NBR 9209:1986 - teste que determina a massa
do revestimento de fosfato. (valores da norma: massa da camada de fosfato de zinco
entre 1,0g/m? e 1,6g/m?). Comprovacéo da existéncia do revestimento (pelicula seca
de tinta epoxi) por processo de pintura eletrostatica a po, de acordo com a abn NBR
10443:2008 e a determinacdo de aderéncia da camada de tinta, onde se obtém uma
classificacdo de grO e fica contatado em sua avaliagdo que no teste nao houve
nenhuma area de pelicula destacada, de acordo com a NBR 11003/2009. O relatério
de ensaio devera possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. 6 - ABNT NBR 8095:2015 -
qualidade de material metalico revestido e ndo-revestido - corrosdo por exposi¢ao a
atmosfera umida saturada, método utilizado para reproduzir os efeitos climaticos
similares aos que ocorrem quando os materiais s&o expostos ao tempo como
umidade, chuva ou orvalho no uso real, referente a qualidade da pintura utilizada na
fabricacdo com no minimo 4.900 horas de exposi¢do, com resultado do grau de
enferrujamento de ri0 = (0 % de area enferrujada), (resultado que comprova que nao
ha corrosdo na superficie pintada), onde sera avaliado a: determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas (ABNT NBR 5841: 2015); tintas e vernizes —
avaliagdo da degradacdo de revestimento — designagdo da quantidade e tamanho
dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - parte 3:
avaliacdo do grau de enferrujamento (ABNT NBR iso 4628-3: 2015) utilizados na
fabricagdo. O relatério de ensaio devera possuir selo de conformidade com o
INMETRO, bem como ser emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. 7 -
Relatério de ensaio de tracdo emitido por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo
com sistema de qualidade conforme iso 9001, referentes as soldas utilizadas na
fabricagdo dos materiais, emitido em nome da fabricante ou revendera, onde devera
ficar comprovado que as amostras utilizadas para a realizagdo do relatério,
apresentaram ruptura apds receber uma carga minima de 35.900 kgf. 8 - Para
garantir a qualidade dos tubos de acgo utilizados na fabricagdo do playground e evitar
danos de qualquer natureza, devera apresentar, laudo de ensaio de tragdo em nome
do fabricante ou revendedora referente ao limite de resisténcia do tubo de no minimo
35.900 kgf e mpa no minimo 555, conforme norma ABNT NBR iso 6892-1, ed. 15/
astm a 370, ed. 19, emitidos por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com
sistema de qualidade conforme iso 9001. 9 - Relatério de ensaio do ago carbono,
designacao copant 1005 a 1020, conforme ABNT NBR nm 87:2000. Da matéria prima
(colunas de madeira plastica); 1 - Ensaio de tracdo: astm d638-14 — “standard test
method for tensile properties of plastics” (método de teste padrao para propriedades
de tragdo de plasticos), de no minimo 1800 kgf. 2 - Resisténcia a compresséo: com
ruptura no mimino de 115,00 kn. 3 - Ensaio de flexdo: astm d790-17 — “standard test
methods for flexural properties of unreinforced and reinforced plastics and electrical
insulating materials” (métodos de teste padrdo para propriedades flexurais de
plasticos nado reforcados e reforcados e materiais isolantes elétricos), tendo forgca de
flexacdo maxima no centro da viga de no minimo 720kgf.

05 105 Unid. | Equipamento em modulos, playground, tipo circuito para socializagdo e recreacéo de

criangas ja contendo a instalagéo do equipamento na area solicitada, composto por:
. Um modulo de passagem confeccionado em estrutura de metaldo 40mm x
40mm, chapa 16, metaldo 30mm x 200mm, chapa 18, metaldo 30mm x 50mm
chapa 18. Grades de seguranga em ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm
e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho reto em plasticos ecolédgicos, fixada com
parafuso. Base medindo 1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de
seguranga 990mm de altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com
solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica a p6 epdxi em forno
de alta temperatura.
o Um modulo de acesso confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutencdo de sua coloragéo original, com cinco degraus, medindo: 1660m x
620mm. Contendo corrim&o de seguranca em tubo de aco carbono redondo de 1"
chapa 18. Pintura eletrostatica a p6 epoxi, em forno de alta temperatura.

. Dois modulos de protegdo confeccionado em plastico rotomoldado, colorido,
vazado, medida aproximada: 800mm de altura x 990mm de largura.
. Um moddulo de acesso, confeccionado em tubo redondo 1.1/4" com 2,00mm

de espessura, medindo 3 metros de comprimento com 4 suportes retangulares
medindo 30mm x 20mm, formando 8 pontos de pegada/pisada. Pintura eletrostatica
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a pbd epoxi, em forno de alta temperatura.

. Quatro médulos com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro
vigas de sustentacdo em plastico ecoldgico feito em polimero reciclavel (94%
plastico e 6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com refor¢o interno,
interligados em sua base por um quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede
1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno rotomoldado pigmentado,
medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos. Todos os parafusos utilizados
deverdo ter acabamentos em ponteiras em pead com o nome da fabricante,
objetivando a maior segurancga dos usuarios. Cobertura em polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragdo original com didmetro de 1500mm x 600mm de
altura. Medidas (instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm
de largura x 1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deveréo
obedecer aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para
instalacao.

. Um modulo de acesso em angulo confeccionado em polipropileno em
rotomoldado pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que
prolongam a manutencdo de sua coloragdo original produto de alta resisténcia.
Dimensées: largura: 690mm. altura: 1600mm, escalador altamente resistente com 7
pegadas vazadas para apoio dos pés e maos, cantos arredondados, acompanha
par de algas de poio (pega - mao) em tubo de aco.

. Um modulo de descida reto confeccionado polietiieno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragéo original, medindo 2400mm x 510mm de largura
(externo) e 420mm de largura (interno) e 150mm de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleracdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
chdo em tubo 7/8. Portal em arco, confeccionado em polietileno rotomoldado,
colorido, vazado, medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura.

. Um modulo de descida curvo confeccionado polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengéo de sua coloragdo original. Medindo 2400mm x 560mm, com curvatura
de desaceleragdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de chdo em tubo
7/8". Portal em arco, confeccionado em plastico rotomoldado, colorido, vazado,
medida aproximada: 940mm de altura x 980mm de largura. Uma escalada em
plastico vazado.

. Um modulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutenc¢éo de sua coloragao original, didametro de 800mm com duas curvas de 90°
em polipropileno rotomoldado, com painel de plastico rotomoldado com parede
dupla e ao piso com se¢éo de saida em polietileno rotomoldado com parede dupla.

. Um médulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentagdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

o Um modulo contendo uma base acoplada e outra base de apoio tipo (a) feito
em tubo industrial 2" chapa 18, vardo em tubo 2" chapa 13, corrente galvanizada
4.5mm ligados ao varao com buchas de nylon e parafusos, dois assentos em
polipropileno rotomoldado colorido, medidas do assento (46cm x 22,5cm). Medindo
no total: 2,40 x 2,00m.

. Um moédulo de acesso confeccionado em estrutura de tubo industrial 27,
chapa 13, com corda de poliéster de 18mm, com malha de aproximadamente
150mm x 150mm. Cada cruzamento de malha sera travado e interligado por
dispositivo em plastico injetado, dispensando a utilizagdo de né, dando acabamento
e seguranga a crianga. Medindo: 730mm de largura x 1400mm de comprimento.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po epodxi em forno de alta temperatura. Acompanha par de algas de poio em tubo
de aco.

o Um modulo decorativo com quadro confeccionado em metaldo 20mm x
20mm, chapa 18, conjunto de nove cubos em plastico rotomoldado colorido
contendo as letras (x) e (0), medindo: 140mm x 140mm x 140mm (cada cubo).
Fixados ao quadro com eixo metalico giratério. Quadro medindo: 820mm de largura
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x 1030mm de altura. Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens
e pintura eletrostatica a p6 epoxi em forno de alta temperatura.

. Um médulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de segurang¢a em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para baixo em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranca 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metalicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

o Apresentar documentos: Da seguranca do playground; 1 - Certificado: ABNT
NBR 16071:2021 — playgrounds - certificado/autorizagéo para uso de selo de
identificacdo do INMETRO, atestando a conformidade das normas técnicas atuais.
Seguranga de playgrounds — requisitos gerais de certificacdo de produtos - para
seguranga total do brinquedo, emitido através de certificado e autorizacdo para uso
do selo de identificacdo da conformidade emitido por instituto de certificagdo de
playgrounds (ocp) organismo de certificagdo de produtos, acreditado pela
coordenacao geral de acreditagdo do INMETRO, em nome da fabricante dentro de
sua validade.2 - Relatérios:- ABNT NBR 16071-2:2021 - playgrounds — parte 2:
requisitos de segurangca. - ABNT NBR 16071-4:2021 - playgrounds — parte 4:
métodos de ensaio. Comprovando o peso estatico com resultado da massa
calculada de no minimo 145kg. - ABNT NBR nm 300-3-2011 vers&o corrigida -
seguranga de brinquedos - parte 3 — migracéo de certos elementos. Da matéria
prima plastico rotomoldado; 1 - Astm g 155:2021 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz de arco de xendnio e agua para reproduzir os efeitos
climaticos similares aos que ocorrem quando os materiais sdo expostos a luz solar
(direta ou através do vidro da janela) e umidade como chuva ou orvalho no uso real,
com no minimo 5.200 horas. 2 - Astm g 154:12 - relatorio de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz ultravioleta fluorescente e aparelhos de agua
destinados a reproduzir os efeitos de intemperismo que ocorrem quando os
materiais sdo expostos a luz solar (direta ou através do vidro da janela) e a umidade
como chuva ou orvalho no uso real, com no minimo 2.200 horas. 3 - NBR 14.922-
2013 — semiacabado de uhmw - método de ensaio para avaliar as caracteristicas
condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria prima produto intermediario sobre o
qual sera dada forma por usinagem ou qualquer outro tipo de agdo mecanica para
obtencdo do produto final. 4 - Astm d 257-14 - ensaio de resistividade volumétrica e
superficial, para avaliar a caracteristicas condutivas, antiestaticas e isolantes da
matéria prima. 5 - Relatério de ensaio de teste de qualidade de colorimetria do
polimero / plastico rotomoldado, esse ensaio consiste em obter, a partir do espectro
de refletancia da amostra, os parametros colorimétricos I*, a* e b* determinados
pela utilizagado de um colorimetro, desta forma, as coordenadas de cores no sistema
de eixos (adimensional) sdo: I* — € uma medida de luminosidade (claro/escuro). A* —
coordenada do vermelho/verde, com “+a” indicando vermelho e “-a” indicando
verde. B* — coordenada do amarelo/azul, com “+b” indicando amarelo e “-b”
indicando azul, e que as diferengas de cor onde os resultados graficos de (de*)
sejam menor ou inferior (-) a 4,50 apés 5.200 (cinco mil e duzentas) horas de
envelhecimento acelerado. Da matéria prima (partes metalicas/aco carbono
galvanizados a fogo): 1 - NBR 17088:2023 - corros&o por exposi¢ao a névoa salina
de no minimo 4.900 horas, métodos de ensaio sem produtos de corroséo no metal
base, classificado como grau ri0, segundo a norma NBR isso 4628-3. Sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma
NBR 5841. 2 - NBR 15454: 2007 — teste das propriedades e da estrutura dos metais
e das suas ligas de ferro, - metalografia das ligas de ferro — carbono. 3 - NBR
7399:2015 — produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —
verificagcdo da espessura do revestimento por processo ndo destrutivo — método de
ensaio. 4 — NBR 7400 de 11/2015 - galvanizacdo de produtos de aco e ferro fundido
por imersdo a quente - verificacdo da uniformidade do revestimento - método de
ensaio. 5 - NBR 9209:1986 - teste que determina a massa do revestimento de
fosfato. (valores da norma: massa da camada de fosfato de zinco entre 1,09/m? e
1,6g9/m?). Comprovacéo da existéncia do revestimento (pelicula seca de tinta epéxi)
por processo de pintura eletrostatica a pd, de acordo com a abn NBR 10443:2008 e
a determinacdo de aderéncia da camada de tinta, onde se obtém uma classificacdo
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de gr0 e fica contatado em sua avaliagdo que no teste ndo houve nenhuma area de
pelicula destacada, de acordo com a NBR 11003/2009. O relatério de ensaio devera
possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO. 6 - ABNT NBR 8095:2015 - qualidade de
material metalico revestido e n&o-revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera
umida saturada, método utilizado para reproduzir os efeitos climaticos similares aos
que ocorrem quando os materiais sdo expostos ao tempo como umidade, chuva ou
orvalho no uso real, referente a qualidade da pintura utilizada na fabricacdo com no
minimo 4.900 horas de exposi¢ao, com resultado do grau de enferrujamento de ri0
= (0 % de area enferrujada), (resultado que comprova que n&o ha corroséo na
superficie pintada), onde sera avaliado a: determinagéo do grau de empolamento de
superficies pintadas (ABNT NBR 5841: 2015); tintas e vernizes — avaliagcdo da
degradacéao de revestimento — designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancgas uniformes na aparéncia - parte 3: avaliagdo do grau de
enferrujamento (ABNT NBR iso 4628-3: 2015) utilizados na fabricagdo. O relatorio
de ensaio devera possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. 7 - Relatério de ensaio de tragdo
emitido por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de qualidade
conforme iso 9001, referentes as soldas utilizadas na fabricacdo dos materiais,
emitido em nome da fabricante ou revendera, onde devera ficar comprovado que as
amostras utilizadas para a realizacdo do relatdrio, apresentaram ruptura apos
receber uma carga minima de 35.900 kgf. 8 - Para garantir a qualidade dos tubos
de aco utilizados na fabricagéo do playground e evitar danos de qualquer natureza,
devera apresentar, laudo de ensaio de tracdo em nome do fabricante ou
revendedora referente ao limite de resisténcia do tubo de no minimo 35.900 kgf e
mpa no minimo 555, conforme norma ABNT NBR iso 6892-1, ed. 15/ astm a 370,
ed. 19, emitidos por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de
qualidade conforme iso 9001. 9 - Relatério de ensaio do ago carbono, designagao
copant 1005 a 1020, conforme ABNT NBR nm 87:2000. Da matéria prima (colunas
de madeira plastica); 1 - Ensaio de tragao: astm d638-14 — “standard test method for
tensile properties of plastics” (método de teste padrao para propriedades de tracao
de plasticos), de no minimo 1800 kgf. 2 - Resisténcia a compressao: com ruptura no
mimino de 115,00 kn. 3 - Ensaio de flexdo: astm d790-17 — “standard test methods
for flexural properties of unreinforced and reinforced plastics and electrical insulating
materials” (métodos de teste padrao para propriedades flexurais de plasticos ndo
reforcados e reforcados e materiais isolantes elétricos), tendo forca de flexacéo
maxima no centro da viga de no minimo 720kgf.

06

99

Unid.

Equipamento em maédulos, playground, tipo circuito para socializagéo e recreacéo de
criangas ja contendo a instalagéo do equipamento na area solicitada, composto por:

. Um modulo de acesso confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragéo original, com cinco degraus, medindo: 1660m Xx
620mm. Contendo corriméo de segurangca em tubo de aco carbono redondo de 1"
chapa 18. Pintura eletrostatica a pé epoéxi, em forno de alta temperatura.

o Um modulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composigcdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragdo original. Com duas seg¢des, medindo 0,80x2,40m
(externo) e 0,38m de largura cada (interno) e 0,15m de altura de borda nas laterais,
com curvatura de desaceleragdo na extremidade final do trajeto. Base de apoio de
ch&o em tubo 7/8.

o Quatro moédulos de protegdo confeccionado em plastico rotomoldado,
colorido, vazado, medida aproximada: 800mm de altura x 990mm de largura.

o Um médulo rotomoldado decorativo com folhas fixado em uma das colunas,
com formato de coqueiro.
o Um moédulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado

pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentacdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

. Um modulo de acesso metélica em angulo, confeccionado em ferro, com
tubos de 1.1/4 com cinco degraus metalicos, contendo corrimdo de seguranga em
tubo de aco carbono redondo de 1" chapa 18, tratamento antiferrugens e pintura
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eletrostatica a pd epodxi, em forno de alta temperatura, e pega méo de apoio,
medindo 1800mm x 800mm.

. Um modulo de acesso confeccionado em tubo 1,1/4 chapa 13 com 2000mm
de comprimento x 2500mm de altura sendo chumbado 300mm, sendo formato de
uma escada com oito degraus (pegadores) no sentido horizontal e seis degraus em
uma escada no sentido vertical degraus em tubo 7/8 na chapa 18, com tratamento
antiferrugens. Pintura eletrostatica a p6 epoxi em forno de alta temperatura.

. Um médulo de acesso fabricado com estrutura em tubos de 2" 2mm, medindo
830mm de largura por 2000mm de comprimento com quatro hastes em tubos de
metal instalados na vertical e quatro discos de 350mm de didmetro em polietileno
rotomoldado, fixados no piso com correntes galvanizadas.

. Um modulo de descida confeccionado polietileno rotomoldado redondo, com
duas secdes, medindo cada 1900mm de comprimento e 600mm interno, com
protecéo lateral de 340mm de altura e bordas arredondadas. Fixado a um acesso
auxiliar em angulo fabricado em polietileno rotomoldado, contendo no minimo dois
degraus sendo 800mm de largura, 1300mm de comprimento, com duas cercas de
protecdo em polietileno rotomoldado medindo 1300mm de comprimento. Com uma
de saida em polietileno rotomoldado de no minimo 750mm de comprimento e
largura.

. Quatro médulos com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro
vigas de sustentacdo em plastico ecoldgico feito em polimero reciclavel (94%
plastico e 6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com reforco interno,
interligados em sua base por um quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede
1,20mm, e ao centro um deck feito em polietileno rotomoldado pigmentado,
medindo 1000mm x 1000mm, fixada com parafusos. Todos os parafusos utilizados
deverdo ter acabamentos em ponteiras em pead com o nome da fabricante,
objetivando a maior segurancga dos usuarios. Cobertura em polietileno rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composi¢cdo que prolongam a
manutengcdo de sua coloragdo original com didmetro de 1500mm x 600mm de
altura. Medidas (instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm
de largura x 1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, dever&o
obedecer aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para
instalacao.

o Dois moédulos com medidas aproximadas de 1,05m2, composto por quatro
vigas de sustentacdo em plastico ecoldgico feito em polimero reciclavel (94%
plastico e 6% aditivo), medindo no minimo 119mm x 119mm com reforgo interno,
com capa de protecdo e acabamento superior, interligados em sua base por um
quadro de metaldo 20mm x 20mm, parede 1,20mm, e ao centro um deck feito em
polietileno rotomoldado pigmentado, medindo 1000mm x 1000mm, fixada com
parafusos. Todos os parafusos utilizados deverdo ter acabamentos em ponteiras
em pead com o nome da fabricante, objetivando a maior seguranga dos usuarios.
Medidas (instalada): altura total aproximada: 3100mm de altura por 1000mm de
largura x 1000mm de comprimento. Altura do solo até o deck: 1200mm, deverao
obedecer aos requisitos da norma vigentes. Incluso todos os acessorios para
instalacao.

. Um modulo de acesso em angulo confeccionado em polipropileno em
rotomoldado pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que
prolongam a manutencdo de sua coloragdo original produto de alta resisténcia.
Dimensdes: largura: 690mm. altura: 1600mm, escalador altamente resistente com 7
pegadas vazadas para apoio dos pés e méos, cantos arredondados, acompanha
par de algas de poio (pega - mao) em tubo de aco.

. Um médulo de descida confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutenc¢&o de sua coloragao original, didmetro de 800mm com duas curvas de 90°
em polipropileno rotomoldado, com painel de plastico rotomoldado com parede
dupla e ao piso com se¢ao de saida em polietileno rotomoldado com parede dupla.

. Um médulo de passagem confeccionado em polipropileno em rotomoldado
pigmentado (colorido), com aditivos em sua composicdo que prolongam a
manutengdo de sua coloragéo original com didmetro de 760mm e 1700mm de
comprimento. Com dois painéis de sustentacdo em plastico rotomoldado medindo
980x980m, com furo central de 760mm.

o Um modulo de acesso confeccionado em estrutura de tubo industrial 2,
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chapa 13, com corda de poliéster de 18mm, com malha de aproximadamente
150mm x 150mm. Cada cruzamento de malha sera travado e interligado por
dispositivo em plastico injetado, dispensando a utilizagéo de né, dando acabamento
e seguranga a crianga. Medindo: 730mm de largura x 1400mm de comprimento.
Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens e pintura eletrostatica
a po epodxi em forno de alta temperatura. Acompanha par de algas de poio em tubo
de aco.

. Um modulo decorativo com quadro confeccionado em metaldo 20mm x
20mm, chapa 18, conjunto de nove cubos em plastico rotomoldado colorido
contendo as letras (x) e (0), medindo: 140mm x 140mm x 140mm (cada cubo).
Fixados ao quadro com eixo metalico giratorio. Quadro medindo: 820mm de largura
x 1030mm de altura. Partes metalicas com solda mig com tratamento antiferrugens
e pintura eletrostatica a pd epdxi em forno de alta temperatura.

. Um moédulo de passagem confeccionado com estrutura em metaldo 30mm x
30mm, chapa 16 e metaldo 30mm x 50mm chapa 18. Grades de seguranca em
ambos os lados em tubo 1/2", parede 1,20mm e ferro chato 3/16 x 1,1/2. Assoalho
arqueado para baixo em plasticos ecolégicos, fixada com parafuso. Base medindo
1830mm de comprimento x 930mm de largura e grade de seguranga 990mm de
altura x 1830mm de comprimento. Partes metélicas com solda mig com tratamento
antiferrugens e pintura eletrostatica a pd epoxi em forno de alta temperatura.

o Apresentar documentos: Da seguranca do playground; 1 - Certificado: ABNT
NBR 16071:2021 — playgrounds - certificado/autorizagdo para uso de selo de
identificacdo do INMETRO, atestando a conformidade das normas técnicas atuais.
Segurancga de playgrounds — requisitos gerais de certificacdo de produtos - para
seguranca total do brinquedo, emitido através de certificado e autorizagdo para uso
do selo de identificagdo da conformidade emitido por instituto de certificacdo de
playgrounds (ocp) organismo de certificacdo de produtos, acreditado pela
coordenacao geral de acreditacdo do INMETRO, em nome da fabricante dentro de
sua validade.2 - Relatérios:- ABNT NBR 16071-2:2021 - playgrounds — parte 2:
requisitos de seguranca. - ABNT NBR 16071-4:2021 - playgrounds — parte 4:
métodos de ensaio. Comprovando o peso estatico com resultado da massa
calculada de no minimo 145kg. - ABNT NBR nm 300-3-2011 vers&o corrigida -
seguranga de brinquedos - parte 3 — migracdo de certos elementos. Da matéria
prima plastico rotomoldado; 1 - Astm g 155:2021 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz de arco de xendnio e dgua para reproduzir os efeitos
climaticos similares aos que ocorrem quando os materiais sdo expostos a luz solar
(direta ou através do vidro da janela) e umidade como chuva ou orvalho no uso real,
com no minimo 5.200 horas. 2 - Astm g 154:12 - relatério de ensaio de teste de
qualidade de envelhecimento acelerado do polimero / plastico rotomoldado utilizado
para o uso de aparelhos de luz ultravioleta fluorescente e aparelhos de agua
destinados a reproduzir os efeitos de intemperismo que ocorrem quando os
materiais s&o expostos a luz solar (direta ou através do vidro da janela) e a umidade
como chuva ou orvalho no uso real, com no minimo 2.200 horas. 3 - NBR 14.922-
2013 — semiacabado de uhmw - método de ensaio para avaliar as caracteristicas
condutivas, antiestaticas e isolantes da matéria prima produto intermediario sobre o
qual sera dada forma por usinagem ou qualquer outro tipo de agdo mecanica para
obtencgéo do produto final. 4 - Astm d 257-14 - ensaio de resistividade volumétrica e
superficial, para avaliar a caracteristicas condutivas, antiestaticas e isolantes da
matéria prima. 5 - Relatério de ensaio de teste de qualidade de colorimetria do
polimero / plastico rotomoldado, esse ensaio consiste em obter, a partir do espectro
de refletancia da amostra, os parametros colorimétricos I*, a* e b* determinados
pela utilizacdo de um colorimetro, desta forma, as coordenadas de cores no sistema
de eixos (adimensional) sdo: I* — & uma medida de luminosidade (claro/escuro). A* —
coordenada do vermelho/verde, com “+a” indicando vermelho e “-a’ indicando
verde. B* — coordenada do amarelo/azul, com “+b” indicando amarelo e “-b”
indicando azul, e que as diferengas de cor onde os resultados graficos de (de*)
sejam menor ou inferior (-) a 4,50 apés 5.200 (cinco mil e duzentas) horas de
envelhecimento acelerado. Da matéria prima (partes metdlicas/aco carbono
galvanizados a fogo): 1 - NBR 17088:2023 - corros&o por exposi¢éo a névoa salina
de no minimo 4.900 horas, métodos de ensaio sem produtos de corrosdo no metal
base, classificado como grau ri0, segundo a norma NBR isso 4628-3. Sem
empolamento da pelicula de tinta, classificado como grau d0/t0, segundo a norma
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NBR 5841. 2 - NBR 15454: 2007 — teste das propriedades e da estrutura dos metais
e das suas ligas de ferro, - metalografia das ligas de ferro — carbono. 3 - NBR
7399:2015 — produto de aco e ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —
verificagdo da espessura do revestimento por processo nio destrutivo — método de
ensaio. 4 — NBR 7400 de 11/2015 - galvanizagao de produtos de aco e ferro fundido
por imersdo a quente - verificagdo da uniformidade do revestimento - método de
ensaio. 5 - NBR 9209:1986 - teste que determina a massa do revestimento de
fosfato. (valores da norma: massa da camada de fosfato de zinco entre 1,09/m? e
1,69/m?). Comprovacgéo da existéncia do revestimento (pelicula seca de tinta epéxi)
por processo de pintura eletrostatica a pd, de acordo com a abn NBR 10443:2008 e
a determinacdo de aderéncia da camada de tinta, onde se obtém uma classificacdo
de gr0 e fica contatado em sua avaliagdo que no teste ndo houve nenhuma area de
pelicula destacada, de acordo com a NBR 11003/2009. O relatério de ensaio devera
possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser emitido por
laboratoério acreditado pelo INMETRO. 6 - ABNT NBR 8095:2015 - qualidade de
material metalico revestido e n&o-revestido - corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera
umida saturada, método utilizado para reproduzir os efeitos climaticos similares aos
que ocorrem quando os materiais s&o expostos ao tempo como umidade, chuva ou
orvalho no uso real, referente a qualidade da pintura utilizada na fabricacdo com no
minimo 4.900 horas de exposi¢cao, com resultado do grau de enferrujamento de ri0
= (0 % de area enferrujada), (resultado que comprova que n&o ha corroséo na
superficie pintada), onde sera avaliado a: determinagdo do grau de empolamento de
superficies pintadas (ABNT NBR 5841: 2015); tintas e vernizes — avaliacdo da
degradagéo de revestimento — designacédo da quantidade e tamanho dos defeitos e
da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia - parte 3: avaliagdo do grau de
enferrujamento (ABNT NBR iso 4628-3: 2015) utilizados na fabricagdo. O relatorio
de ensaio devera possuir selo de conformidade com o INMETRO, bem como ser
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. 7 - Relatério de ensaio de tragdo
emitido por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de qualidade
conforme iso 9001, referentes as soldas utilizadas na fabricagdo dos materiais,
emitido em nome da fabricante ou revendera, onde devera ficar comprovado que as
amostras utilizadas para a realizacdo do relatdrio, apresentaram ruptura apés
receber uma carga minima de 35.900 kgf. 8 - Para garantir a qualidade dos tubos
de aco utilizados na fabricagéo do playground e evitar danos de qualquer natureza,
devera apresentar, laudo de ensaio de tracdo em nome do fabricante ou
revendedora referente ao limite de resisténcia do tubo de no minimo 35.900 kgf e
mpa no minimo 555, conforme norma ABNT NBR iso 6892-1, ed. 15/ astm a 370,
ed. 19, emitidos por laboratério acreditado pelo cgcre de acordo com sistema de
qualidade conforme iso 9001. 9 - Relatério de ensaio do ago carbono, designagao
copant 1005 a 1020, conforme ABNT NBR nm 87:2000. Da matéria prima (colunas
de madeira plastica); 1 - Ensaio de tragcao: astm d638-14 — “standard test method for
tensile properties of plastics” (método de teste padrdo para propriedades de tragcao
de plasticos), de no minimo 1800 kgf. 2 - Resisténcia a compressao: com ruptura no
mimino de 115,00 kn. 3 - Ensaio de flexdo: astm d790-17 — “standard test methods
for flexural properties of unreinforced and reinforced plastics and electrical insulating
materials” (métodos de teste padrado para propriedades flexurais de plasticos ndo
reforcados e reforcados e materiais isolantes elétricos), tendo forca de flexacéo
maxima no centro da viga de no minimo 720kgf.

NOTAS:

- A licitante vencedora devera cumprir os prazos das entregas solicitados.

- O transporte e a descarga dos produtos serao por conta da empresa vencedora.
- Instalacao do playground por conta da vencedora.

2 — DA APRESENTACAO DE DOCUMENTAGAO TECNICA

21 A empresa vencedora devera apresentar, no prazo de 48h, todos os laudos técnicos
vigentes, contados da declaragido de vencedora, os documentos que comprovam a Certificagao,
Seguranga, bem como a qualidade da matéria prima aplicada para a fabricagdao do equipamento médulo
infantil, sendo:

2.2, DA SEGURANCA DO PLAYGROUND:

1 - CERTIFICADO: ABNT NBR 16071:2021 — PLAYGROUNDS - CERTIFICADO/AUTORIZAGAO
PARA USO DE SELO DE IDENTIFICACAO DO INMETRO, ATESTANDO A CONFORMIDADE DAS NORMAS
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TECNICAS ATUAIS. SEGURANGA DE PLAYGROUNDS — REQUISITOS GERAIS DE CERTIFICACAO DE
PRODUTOS - PARA SEGURANGA TOTAL DO BRINQUEDO, EMITIDO ATRAVES DE CERTIFICADO E
AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE EMITIDO POR INSTITUTO
DE CERTIFICAGAO DE PLAYGROUNDS (OCP) ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTOS,
ACREDITADO PELA COORDENAGAO GERAL DE ACREDITAGAO DO INMETRO, EM NOME DA
FABRICANTE DENTRO DE SUA VALIDADE.

2 - RELATORIOS:
- ABNT NBR 16071-2:2021 - PLAYGROUNDS - PARTE 2: REQUISITOS DE SEGURANCA.
- ABNT NBR 16071-4:2021 - PLAYGROUNDS - PARTE 4: METODOS DE ENSAIO.

COMPROVANDO O PESO ESTATICO COM RESULTADO DA MASSA CALCULADA DE NO MiNIMO
145KG.

- ABNT NBR NM 300-3-2011 VERSAO CORRIGIDA - SEGURANGA DE BRINQUEDOS - PARTE 3 -
MIGRACAO DE CERTOS ELEMENTOS.

2.3. DA MATERIA PRIMA PLASTICO ROTOMOLDADO

1 - ASTM G 1552021 - RELATORIO DE ENSAIO DE TESTE DE QUALIDADE DE
ENVELHECIMENTO ACELERADO DO POLIMERO / PLASTICO ROTOMOLDADO UTILIZADO PARA O USO
DE APARELHOS DE LUZ DE ARCO DE XENONIO E AGUA PARA REPRODUZIR OS EFEITOS CLIMATICOS
SIMILARES AOS QUE OCORREM QUANDO OS MATERIAIS SAO EXPOSTOS A LUZ SOLAR (DIRETA OU
ATRAVES DO VIDRO DA JANELA) E UMIDADE COMO CHUVA OU ORVALHO NO USO REAL, COM NO
MiINIMO 5.200 HORAS.

2 - ASTM G 154:12 - RELATORIO DE ENSAIO DE TESTE DE QUALIDADE DE ENVELHECIMENTO
ACELERADO DO POLIMERO / PLASTICO ROTOMOLDADO UTILIZADO PARA O USO DE APARELHOS DE
LUZ ULTRAVIOLETA FLUORESCENTE E APARELHOS DE AGUA DESTINADOS A REPRODUZIR OS
EFEITOS DE INTEMPERISMO QUE OCORREM QUANDO OS MATERIAIS SAO EXPOSTOS A LUZ SOLAR
(DIRETA OU ATRAVES DO VIDRO DA JANELA) E A UMIDADE COMO CHUVA OU ORVALHO NO USO REAL,
COM NO MINIMO 2.200 HORAS.

3 - NBR 14.922-2013 — SEMIACABADO DE UHMW - METODO DE ENSAIO PARA AVALIAR AS
CARACTERISTICAS CONDUTIVAS, ANTIESTATICAS E ISOLANTES DA MATERIA PRIMA PRODUTO
INTERMEDIARIO SOBRE O QUAL SERA DADA FORMA POR USINAGEM OU QUALQUER OUTRO TIPO DE
AGAO MECANICA PARA OBTENCAO DO PRODUTO FINAL.

4 - ASTM D 257-14 - ENSAIO DE RESISTIVIDADE VOLUMETRICA E SUPERFICIAL, PARA AVALIAR
A CARACTERISTICAS CONDUTIVAS, ANTIESTATICAS E ISOLANTES DA MATERIA PRIMA.

5 - RELATORIO DE ENSAIO DE TESTE DE QUALIDADE DE COLORIMETRIA DO POLIMERO /
PLASTICO ROTOMOLDADO, ESSE ENSAIO CONSISTE EM OBTER, A PARTIR DO ESPECTRO DE
REFLETANCIA DA AMOSTRA, OS PARAMETROS COLORIMETRICOS L*, A* E B* DETERMINADOS PELA
UTILIZACAO DE UM COLORIMETRO, DESTA FORMA, AS COORDENADAS DE CORES NO SISTEMA DE
EIXOS (ADIMENSIONAL) SAO: L* — E UMA MEDIDA DE LUMINOSIDADE (CLARO/ESCURO). A* -
COORDENADA DO VERMELHO/VERDE, COM “+A” INDICANDO VERMELHO E “-A” INDICANDO VERDE. B*
— COORDENADA DO AMARELO/AZUL, COM “+B” INDICANDO AMARELO E “-B” INDICANDO AZUL, E QUE
AS DIFERENGCAS DE COR ONDE OS RESULTADOS GRAFICOS DE (AE*) SEJAM MENOR OU INFERIOR (-)
A 4,50 APOS 5.200 (CINCO MIL E DUZENTAS) HORAS DE ENVELHECIMENTO ACELERADO.

2.4. DA MATERIA PRIMA (PARTES METALICAS/AGO CARBONO GALVANIZADOS A FOGO):

1 - NBR 17088:2023 - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA DE NO MINIMO 4.900
HORAS, METODOS DE ENSAIO SEM PRODUTOS DE CORROSAO NO METAL BASE, CLASSIFICADO
COMO GRAU RI0, SEGUNDO A NORMA NBR ISSO 4628-3. SEM EMPOLAMENTO DA PELICULA DE TINTA,
CLASSIFICADO COMO GRAU DO0/T0, SEGUNDO A NORMA NBR 5841.

2 - NBR 15454: 2007 — TESTE DAS PROPRIEDADES E DA ESTRUTURA DOS METAIS E DAS SUAS
LIGAS DE FERRO, - METALOGRAFIA DAS LIGAS DE FERRO — CARBONO

3 - NBR 7399:2015 — PRODUTO DE ACO E FERRO FUNDIDO GALVANIZADO POR IMERSAO A
QUENTE — VERIFICACAO DA ESPESSURA DO REVESTIMENTO POR PROCESSO NAO DESTRUTIVO -
METODO DE ENSAIO.

_ 4 - NBR 7400 DE 11/2015 - GALVANIZACAO DE PRODUTOS DE ACO E FERRO FUNDIDO POR
IMERSAO A QUENTE - VERIFICACAO DA UNIFORMIDADE DO REVESTIMENTO - METODO DE ENSAIO;

5 - NBR 9209:1986 - TESTE QUE DETERMINA A MASSA DO REVESTIMENTO DE FOSFATO.
(VALORES DA NORMA: MASSA DA CAMADA DE FOSFATO DE ZINCO ENTRE 1,0G/M?* E 1,6G/M?).
COMPROVAGAO DA EXISTENCIA DO REVESTIMENTO (PELICULA SECA DE TINTA EPOXI) POR
PROCESSO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, DE ACORDO COM A ABN NBR 10443:2008 E A
DETERMINAGAO DE ADERENCIA DA CAMADA DE TINTA, ONDE SE OBTEM UMA CLASSIFICAGAO DE
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GRO E FICA CONTATADO EM SUA AVALIAGAO QUE NO TESTE NAO HOUVE NENHUMA AREA DE
PELICULA DESTACADA, DE ACORDO COM A NBR 11003/2009. O RELATORIO DE ENSAIO DEVERA
POSSUIR SELO DE CONFORMIDADE COM O INMETRO, BEM COMO SER EMITIDO POR LABORATORIO
ACREDITADO PELO INMETRO.

6 - ABNT NBR 8095:2015 - QUALIDADE DE MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO-REVESTIDO
- CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA, METODO UTILIZADO PARA
REPRODUZIR OS EFEITOS CLIMATICOS SIMILARES AOS QUE OCORREM QUANDO OS MATERIAIS SAO
EXPOSTOS AO TEMPO COMO UMIDADE, CHUVA OU ORVALHO NO USO REAL, REFERENTE A
QUALIDADE DA PINTURA UTILIZADA NA FABRICACAO COM NO MINIMO 4.900 HORAS DE EXPOSIGAO,
COM RESULTADO DO GRAU DE ENFERRUJAMENTO DE RIO = (0 % DE AREA ENFERRUJADA),
(RESULTADO QUE COMPROVA QUE NAO HA CORROSAO NA SUPERFICIE PINTADA), ONDE SERA
AVALIADO A: DETERMINAGAO DO GRAU DE EMPOLAMENTO DE SUPERFICIES PINTADAS (ABNT NBR
5841: 2015); TINTAS E VERNIZES — AVALIAGAO DA DEGRADAGAO DE REVESTIMENTO — DESIGNAGAO
DA QUANTIDADE E TAMANHO DOS DEFEITOS E DA INTENSIDADE DE MUDANCAS UNIFORMES NA
APARENCIA - PARTE 3: AVALIAGAO DO GRAU DE ENFERRUJAMENTO (ABNT NBR ISO 4628-3: 2015)
UTILIZADOS NA FABRICAGAO. O RELATORIO DE ENSAIO DEVERA POSSUIR SELO DE CONFORMIDADE
COM O INMETRO, BEM COMO SER EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO.

7 - RELATORIO DE ENSAIO DE TRAGAO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO
CGCRE DE ACORDO COM SISTEMA DE QUALIDADE CONFORME ISO 9001, REFERENTES AS SOLDAS
UTILIZADAS NA FABRICAGAO DOS MATERIAIS, EMITIDO EM NOME DA FABRICANTE OU REVENDERA,
ONDE DEVERA FICAR COMPROVADO QUE AS AMOSTRAS UTILIZADAS PARA A REALIZAGAO DO
RELATORIO, APRESENTARAM RUPTURA APOS RECEBER UMA CARGA MINIMA DE 35.900 KGF.

8 - PARA GARANTIR A QUALIDADE DOS TUBOS DE ACO UTILIZADOS NA FABRICACAO DO
PLAYGROUND E EVITAR DANOS DE QUALQUER NATUREZA, DEVERA APRESENTAR, LAUDO DE
ENSAIO DE TRAGAO EM NOME DO FABRICANTE OU REVENDEDORA REFERENTE AO LIMITE DE
RESISTENCIA DO TUBO DE NO MINIMO 35.900 KGF E MPA NO MiNIMO 555, CONFORME NORMA ABNT
NBR ISO 6892-1, ED. 15/ ASTM A 370, ED. 19, EMITIDOS POR LABORATORIO ACREDITADO PELO CGCRE
DE ACORDO COM SISTEMA DE QUALIDADE CONFORME ISO 9001.

9 - RELATORIO DE ENSAIO DO ACO CARBONO, DESIGNAGAO COPANT 1005 A 1020,
CONFORME ABNT NBR NM 87:2000.

2.5. DA MATERIA PRIMA (COLUNAS DE MADEIRA PLASTICA)

1 - ENSAIO DE TRACAO: ASTM D638-14 — “STANDARD TEST METHOD FOR TENSILE
PROPERTIES OF PLASTICS” (METODO DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADES DE TRAGCAO DE
PLASTICOS), DE NO MINIMO 1800 KGF

2 - RESISTENCIA A COMPRESSAO: COM RUPTURA NO MiIMINO DE 115,00 kN

3 - ENSAIO DE FLEXAO: ASTM D790-17 — “STANDARD TEST METHODS FOR FLEXURAL
PROPERTIES OF UNREINFORCED AND REINFORCED PLASTICS AND ELECTRICAL INSULATING
MATERIALS” (METODOS DE TESTE PADRAO PARA PROPRIEDADES FLEXURAIS DE PLASTICOS NAO
REFORCADOS E REFORCADOS E MATERIAIS ISOLANTES ELETRICOS), TENDO FORCA DE FLEXACAO
MAXIMA NO CENTRO DA VIGA DE NO MINIMO 720KGF.

- Apresentar, juntamente com os laudos, catalogo ilustrativo com vista lateral e superior dos
equipamentos licitados.

3 - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO E SUBSTITUICAO DOS PRODUTOS
3.1 - DA ENTREGA: O fornecimento do playground sera realizado em 30 (trinta) dias uteis, a contar da Ordem
de Fornecimento, conforme a solicitacdo da Requisitante.

a) O PLAYGROUND devera ser entregue e instalado pela empresa vencedora (contratada) nos locais indicados
na Ordem de Fornecimento, no horario das 08h as 16h, de segunda a sexta-feira sendo dia util. A entrega que
vier fora do horario estabelecido ndo sera recebida, sem prejuizo para contratante.

3.1.1 - A Contratada devera cumprir as exigéncias constantes do Termo de Referéncia — Anexo |, sob
pena das penalidades previstas na legislagao vigente e no presente Edital.

3.1.2 - No momento da entrega, a contratada devera apresentar a respectiva NOTA FISCAL.

3.2 - PRAZO DE ENTREGA: Prazo de 30 (trinta) dias uteis, contado da data do recebimento do pedido
solicitado pelo Municipio.

3.3 - Todos os produtos fornecidos serdo conferidos no momento da entrega, e, se constatadas irregularidades
no objeto licitado, a Administracao podera:

a) Se disser respeito as especificagdes, rejeita-lo no todo ou em parte, determinando sua substituicao ou
rescindindo a contratagdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;
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a.1) Na hipotese de substituicéo, o licitante vencedor devera fazé-la em conformidade com a indicagdo do
municipio, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados da notificagdo por escrito, mantido o precgo inicialmente
registrado.

b) Se disser respeito a diferenga de quantidade ou de partes, determinar sua complementagéo ou rescindir
a contratacao.

b.1) Na hipétese de complementacdo, a licitante vencedora devera fazé-la em conformidade com

indicacdo do Municipio, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, contados da notificacdo por escrito,
mantido o preco inicialmente registrado.

3.4 - O transporte, a descarga, e demais gastos, diretos e indiretos, com o fornecimento dos materiais seréo por
conta da empresa vencedora (contratada).

3.5 - Correrado por conta e risco da Contratada todas as despesas e encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais e comerciais resultantes da execucéo deste Contrato, de acordo com a Lei de Licitagdes n° 14.133/2022.

3.6 — Os Municipios de ASSIS, BASTOS, BERNARDINO DE CAMPOS, CANDIDO MOTA, ESPIRITO SANTO
DO TURVO, GUARANTA, IBIRAREMA, LUCIANOPOLIS, MARACAI, NANTES, OCAUCU, OURINHOS,
PARAGUACU PAULISTA, PEDRINHAS PAULISTA, SALTO GRANDE, SANTA CRUZ DO RIO PARDO, QUATA,
QUINTANA E TACIBA se reservam o direito de ndo aceitar os materiais em desacordo com as especificacdes
descritas no Edital, podendo rescindir o contrato e aplicar as penalidades dispostas na Lei de Licitagdes n°®
14.133/2022.

3.7 - O prazo de garantia contratual dos bens, complementar a garantia legal, sera de, no minimo, 12 (doze)
meses, contado a partir do primeiro dia util subsequente a data do recebimento definitivo do objeto.

3.8 - A garantia sera prestada com vistas a manter os equipamentos fornecidos em perfeitas condi¢des de uso,
sem qualquer énus ou custo adicional para AA Contratante.

3.9 - A garantia abrange a realizagdo da manutencao corretiva dos bens pelo préprio Contratado, ou, se for o
caso, por meio de assisténcia técnica autorizada, de acordo com as normas técnicas especificas.

3.10 - Entende-se por manutencgéo corretiva aquela destinada a corrigir os defeitos apresentados pelos bens,
compreendendo a substituicdo de pecas, a realizagéo de ajustes, reparos e corre¢des necessarias.

3.11 - As pecas que apresentarem vicio ou defeito no periodo de vigéncia da garantia deveréo ser substituidas
por outras novas, de primeiro uso, e originais, que apresentem padrdes de qualidade e desempenho iguais ou
superiores aos das pecas utilizadas na fabricagdo do equipamento.

3.12 - Uma vez notificado, o Contratado realizara a reparagéo ou substituicdo dos bens que apresentarem vicio
ou defeito no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, contados a partir da data de retirada do equipamento das
dependéncias da Administracéo pelo Contratado ou pela assisténcia técnica autorizada.

3.13 - O prazo indicado no subitem anterior, durante seu transcurso, podera ser prorrogado uma unica vez, por
igual periodo, mediante solicitag&o escrita e justificada do Contratado, aceita pela Contratante.

3.14 - Na hipétese do subitem acima, o Contratado devera disponibilizar equipamento equivalente, de
especificagcdo igual ou superior ao anteriormente fornecido, para utilizacdo em carater provisério pelo
Contratante, de modo a garantir a continuidade das atividades recreativas, durante a execugao dos reparos.

3.15 - O custo referente ao transporte dos equipamentos cobertos pela garantia sera de responsabilidade do
Contratado.

4- JUSTIFICATIVA:

4.1 - A aquisicdo de playgrounds infantis para pragas publicas € uma iniciativa importante e benéfica por varias
razées. O Playground oferece as criangas a oportunidade de se envolverem em atividades fisicas e brincadeiras
ao ar livre, o que é essencial para o desenvolvimento fisico e motor saudavel. Isso ajuda a melhorar a
coordenacao, forga, equilibrio e resisténcia das criangas além de ser um ambiente onde as criangas podem
interagir com seus colegas, aprender a compartilhar, resolver conflitos e desenvolver habilidades sociais,
contribuindo para o desenvolvimento emocional e social das criangcas. Brincar em um playground oferece
oportunidades para as criangas usarem a imaginagao e criatividade. Eles podem criar jogos, histérias e cenarios
imaginarios, o que é fundamental para o desenvolvimento cognitivo, além de reduzir o estresse e a ansiedade
nas criangas. O contato com a natureza e a atividade fisica ao ar livre ttm demonstrado beneficios significativos
para a saude mental. Estudos mostram que a atividade fisica regular e o tempo de recreacédo tém um impacto
positivo no desempenho académico. As criangas que tém a oportunidade de brincar em um playground podem
estar mais focadas e alertas na sala de aula.

4.2 - Ao fornecer um espaco ao ar livre para as criangas brincarem, os Municipios promovem habitos saudaveis
desde cedo. Isso pode influenciar positivamente as escolhas de estilo de vida das criangas a longo prazo. Um
playground de qualidade e atrativo pode motivar as criangas a frequentarem as pragas do municipio, uma vez
que oferece um ambiente agradavel e muito divertido. Isso pode ajudar a reduzir a taxa de criangas sedentarias.
A presenca de um playground também pode servir como um local de encontro para a comunidade, promovendo
a interacao entre pais e filhos, fortalecendo assim os lagos familiares.
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4.3 - A aquisigéo de playgrounds infantis para as PRACAS dos municipios € uma medida que promove o bem-
estar, o desenvolvimento e o aprendizado das criangas, além de contribuir para a criagdo de um ambiente mais
acolhedor e inclusivo.

4.4 - A referida aquisicdo € necessaria, oferecendo as criangas parques infantis de qualidade que atendam as
normas de Seguranga e de prevencgao de acidentes da Associacao Brasileira de Normas Técnicas (ABNT).

4.5 - A justificativa para a aquisicdo visa atender também ESCOLA e CRECHE para uso das criangas na
Educacgédo, sendo esta uma estratégia, pois o brinquedo e a brincadeira s&do constitutivos da infancia. A
brincadeira &€ para a crianga um dos principais meios de expressdo que possibilita a investigacdo e a
aprendizagem sobre as pessoas e o mundo. Valorizar o brincar significa oferecer espagos e brinquedos que
favoregam a brincadeira como atividade que ocupa o maior espago de tempo na infancia. A aquisicao de
brinquedos para uso das criangas na Educacgéo Infantil € uma estratégia de implementagdo das Diretrizes
Curriculares Nacionais para a Educagéo Infantil. O uso dos playgrounds e brinquedos pedagoégicos € sempre
uma forma de diversdo as criangas. Prova disso, é seu difuso uso em todo o Brasil, seja em pontes,
escorregadores, ou outros brinquedos no geral.

346 - Um ambiente de lazer onde tenha um playground seguro e com equipamentos de qualidade promove lazer,
incentiva o convivio em sociedade e causa alegria e descontragdo para as criangas, essas que tem assegurado
em lei, Constituicdo Federal e ECA, o direito ao lazer, a dignidade, ao respeito, a convivéncia familiar e
comunitaria, que deve ocorrer por meio de politicas publicas pelos entes federados.

5- JUSTIFICATIVA DA SOLICITACAO DE LAUDOS

5.1 - De inicio, é importante registrar que a solicitacdo de apresentacdo das normas técnicas € extremamente
importante, objetivando adquirir um material de qualidade e que proporcione a seguranga necessaria aos
usuarios que irdo utilizar os brinquedos.

5.2 - Todo o material licitado tem como suas principais matérias primas o ferro, solda, tintas, plastico
rotomoldado e madeira plastica. Pensando nisso, 0s municipios responsaveis solicitam que o objeto possua
laudos que comprovem a qualidade de toda matéria prima utilizada para a fabricagcéo dos brinquedos.

5.3 - De uma forma técnica, deve ser dada a devida importancia de cada norma presente nos descritivos.
Vejamos:

5.4 - Os ferros e soldas aplicados na fabricagdo passam por testes de Resistencia a Corrosdo por exposicdo
atmosfera umida saturada - ABNT NBR 8095:2015, onde fica comprovado a qualidade e a durabilidade dos
mesmos. Em resumo, é o teste mais rigido e com maior poder de danificar o material, ou seja, como o material
ficara exposto a todas as condi¢des climaticas possiveis, € realizado um teste da maneira mais dura possivel,
para provar que o material ficou intacto.

5.5 - Ja com relacéo aos relatérios de ensaio de tracéo e flexdo, sdo extremamente importantes, uma vez que
esses brinquedos serdo instalados em locais publicos e ndo irdo possuir instrutor responsavel em cada
Playground para que controle a quantidade de criangas que irdo utilizar o brinquedo.

5.6 - Diante disso, é realizado teste de peso nos plasticos, madeira plastica, ferro e solda, provando assim que a
ruptura do material s6 ocorreu depois de muito mais peso que o equivalente 300 (trezentas) criangas.

5.7 - Outros Laudos extremamente essenciais sdo com relagdo a fosfatizagéo do ferro, o grau de enferrujamento
e desgaste do brinquedo, a qualidade da pintura a ser aplicada no brinquedo, n&o podendo ser toxica para as
criangas que vao brincar no PLAYGROUND.

5.8 - E importante destacar que a exigéncia de que o brinquedo a ser adquirido cumpra com as normas técnicas,
n&do & uma particularidade das Prefeituras de ASSIS, BASTOS, BERNARDINO DE CAMPOS, CANDIDO MOTA,
ESPIRITO SANTO DO TURVO, GUARANTA, IBIRAREMA, LUCIANOPOLIS, MARACAI, NANTES, OCAUCU,
OURINHOS, PARAGUACU PAULISTA, PEDRINHAS PAULISTA, SALTO GRANDE, SANTA CRUZ DO RIO
PARDO, QUATA, QUINTANA E TACIBA. A maioria das Administracdes buscam adquirir materiais de qualidade
gque garantam a segurancga das criangas, assegurando o uso eficiente dos recursos publicos.

5.9 - ANBR 16071 é essencial para garantir a seguranca das criangas, ja que todas as especificagdes presentes
em seu texto foram elaboradas a fim de oferecer um ambiente adequado para os pequenos em diversos pontos
(qualidade, conforto, ergonomia), mas seguro o suficiente para evitar acidentes.

5.10 - Para isso, a NBR 16071 leva em conta todos os aspectos que possam causar acidentes (especialmente
pontos moveis e fixos) e as possiveis lesdes, como beliscos, esmagamento, arranhdes e aprisionamento. Dessa
forma, as criangas podem se divertir livremente sem riscos a sua integridade fisica.

6- ADJUDICACAO: Menor preco por item.

7- UNIDADE FISCALIZADORA:

A fiscalizacdo do contrato/ata incumbira a servidor designado, para acompanhar, fiscalizar e controlar a
execucao do contrato.
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8- JUSTIFICATIVA/IFUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE

O produto da contratacdo se faz necessaria para proporcionar um espaco de lazer e recreacdo adequado para
as criangas das regiées dos municipios participantes do processo. Com a utilizagao do critério de julgamento de
menor prego por item, é possivel garantir a eficiéncia na aplicagdo dos recursos publicos, buscando sempre o
melhor custo-beneficio para a administragdo municipal.

Ao optar por realizar a compra por meio do sistema de registro de pregos, 0s municipios consorciados podem
economizar tempo e recursos nho processo de licitagdo, garantindo uma maior agilidade na contratagdo do
fornecedor e na entrega do playground para a comunidade.

Além disso, a aquisi¢cdo do playground é fundamental para promover a sociabilidade e o desenvolvimento
motor das criangas, contribuindo para a melhoria da qualidade de vida da populag&o. Por isso, € imprescindivel
que a contratacdo seja realizada considerando o problema a ser resolvido sob a perspectiva do interesse
publico, garantindo que os recursos sejam aplicados de forma transparente e eficiente.

Portanto, a contratagdo do objeto pretendido se traduz em medida essencial para atender as necessidades da
comunidade e promover o bem-estar e socializagdo.

9- DA DESCRICAO DA SOLUCAO

Apos andlise das opgdes disponiveis, foi possivel identificar a solugdo mais vantajosa tanto para a contratagéo
inicial quanto para futuras manutengdes. O processo de avaliagdo envolveu uma analise criteriosa de
diversos aspectos, levando em consideragdo nao apenas o custo inicial, mas também a qualidade, a
confiabilidade e a eficiéncia a longo prazo.

Dentre as opgdes examinadas, a solucdo que se destacou foi aquela que oferecia um equilibrio entre qualidade
e custo-beneficio. Além de apresentar um custo inicial competitivo, essa alternativa demonstrou ser compativel
com as necessidades projetadas no caso de uma eventual manutencao futura. Sua capacidade de adaptagéo a
possiveis mudangas também foi um ponto crucial na deciséo.

A escolha desta solugdo ndo apenas se mostrou vantajosa para o momento da contratacdo, mas também previu
potenciais economias a longo prazo, tanto em termos de despesas operacionais.

Com base na andlise detalhada realizada, esta solugdo se destaca como a mais viavel e promissora para
atender as demandas atuais e futuras, oferecendo um equilibrio ideal entre eficiéncia, confiabilidade e custo,
tanto na fase inicial quanto nas manutengdes posteriores.

Com base na anadlise detalhada realizada, esta solucdo se destaca como a mais viavel e promissora para
atender as demandas, oferecendo um equilibrio ideal entre eficiéncia, confiabilidade e custo, tanto na fase inicial
gquanto nas manutenc¢des posteriores.

Sendo assim, a solugdo mais vantajosa para a contratagcéo foi a compra dos produtos por meio de licitagdo na
modalidade de pregéo eletrénico, SRP, para atender as necessidades/demandas de municipios consorciados.

10- DOS REQUISITOS DA CONTRATAGAO

Para atender de forma adequada o objeto de aquisi¢do do produto da contratagédo pretendida, € fundamental que
a solucdo apresente os seguintes requisitos:

1. Qualidade dos produtos:

- Os playgrounds devem ser fabricados com materiais resistentes e duraveis, como a¢o galvanizado, plastico
de alta densidade e madeira tratada, para garantir a seguranc¢a e durabilidade dos equipamentos.

2. Prazo de entrega:

- A solucdo deve garantir um prazo de entrega adequado para que as equipamentos sejam disponibilizados
aos municipios consorciados de forma rapida e eficiente, evitando possiveis atrasos e falta de estoque e que a
montagem, de igual forma, atenda aos prazos definidos no ajuste de contratacdo, sem prejuizo da qualidade do
servico executado.

3. Preco competitivo: O critério de julgamento de menor prego por item deve ser observado, garantindo assim
que a solugdo escolhida oferegca um valor competitivo e acessivel para os municipios consorciados,
possibilitando economia.

4. Segurancga:

- Os equipamentos devem seguir as normas de seguranca estabelecidas pela ABNT, como a NBR 16071,
entre outras, que define os requisitos para instalacdo e manutencado de playgrounds, para prevenir acidentes e
garantir a integridade fisica das criangas.
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5. Variedade de equipamentos:

- A solugéo deve contemplar uma variedade de brinquedos e estruturas, como escorregadores, balancos,
gangorras e trepa-trepas, para atender as diferentes faixas etarias e garantir a diversdo e o desenvolvimento
motor das criangas, conforme acima definido.

6. Profissionais especializados

-A empresa fornecedora deve contar com profissionais especializados em instalagdo e manutencéo de
playgrounds, garantindo a correta montagem dos equipamentos e o suporte técnico necessario aos municipios
consorciados.

Exigéncia de amostra

a. Na presente contratagdo NAO HAVERA exigéncia de amostra para todos os itens licitados, nos termos do
§ 3°do art. 42 da Lei n® 14.133/2021.

Subcontratacao
b. N&o sera admitida a subcontratagéo parcial ou total do objeto do prego registrado.

Garantia da contratagao
C. Nao havera exigéncia da garantia da contratagéo dos artigos 96 e seguintes da Lei n® 14.133/2021.

11- DO MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

Condigoes de entrega

1.2. Os produtos deverido ser fornecidos parceladamente, de acordo com as necessidades de cada
orgéo.

1.3. Sao estimados fornecimentos trimestrais, a partir da assinatura da Ata de Registro de Precos entre
as partes.

1.4. O prazo de entrega da parcela devera ser de até 20 (vinte) dias corridos contados da data de
recebimento, pela detentora, do pedido de compra (nota de empenho) emitido pelo 6rgdo contratante.

1.5. Caso néo seja possivel a entrega na data assinalada, a empresa devera comunicar, a Secretaria
referida, as razdes respectivas com pelo menos 05 (cinco) dias de antecedéncia para que qualquer pleito de
prorrogagéo de prazo seja analisado, ressalvadas situagdes de caso fortuito e forca maior.

1.6. Os bens deverdo ser entregues no endereco indicado pela Prefeitura contratante, sempre situado
na zona urbana (sede) do Municipio contratante. O endereco sera informado a detentora, pela Secretaria
requisitante, no momento da confirmacéo do fornecimento da parcela do produto, NAO SENDO O CIVAP O
RESPONSAVEL PELO RECEBIMENTO.

Garantia, manutencao e assisténcia técnica

1.7. A garantia consiste na prestacdo, pela empresa, de todas as obrigagdes previstas na Lei n°
8.078/1990 - Codigo de Defesa do Consumidor, e alteragdes subsequentes.

1.8. A empresa fornecedora dos bens devera ser responsavel pela substituicdo, troca ou reposicédo dos
materiais porventura entregues com defeito, danificados, ou ndo compativeis com as especifica¢cdes do Termo.

1.9. Na substituicdo de materiais defeituosos, a reposicéo sera por outro com especificagbes técnicas
iguais, ou superiores com aprovagao prévia da Contratante, sem nenhum custo adicional.

1.10. Os produtos deverao ter a garantia minima de 12 (doze) meses, a contar do recebimento definitivo,
podendo o fornecedor oferecer prazo superior ao acima mencionado, sem custo as contratantes.

12- MODELO DE GESTAO DA ARP

d. As contratacdes decorrentes da Ata de Registro de Precos deverao ser executadas fielmente pelas
partes, de acordo com as clausulas avengadas e as normas da Lei n°® 13.144/2021, e cada parte respondera
pelas consequéncias de sua inexecugao total ou parcial.

e. Em caso de impedimento, ordem de paralizagdo ou suspencéo das contrata¢des, o cronograma de
execucgao sera prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstancias mediante
simples apostila.
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f. As comunicag¢des entre o 6rgao contratante e a contratada/detentora devem ser realizadas por
escritos sempre que o ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso mensagem eletrénica para esse fim.

g. Apbés a assinatura da Ata de Registro de Pregcos o 6rgdo contratante poderd convocar o
representante da empresa contratada (detentora) para reunido inicial para apresentacdo do plano de
fiscalizacdo, que contera informagbes acerca das obrigagdes contratuais, dos mecanismos de fiscalizagdo, das
estratégias para execugéo do objeto, do plano complementar de execugéo da contratada, quando houver, do
método de aferigdo dos resultados e das sangdes aplicaveis, dentre outros.

h. A minuta da Ata de Registro de Pregos oferece maior detalhamento das regras que serdo aplicadas
em relagao a vigéncia das contratagdes.

i. A execucéo do contrato (Ata) devera ser acompanhada e fiscalizada pelo:

a) fiscal do contrato, ou pelos respectivos substitutos (Lei n® 14.133/2021, art. 117, caput). Referido fiscal
acompanhara a execu¢ao do contrato para que sejam cumpridas todas as condigdes estabelecidas no mesmo,
de modo a assegurar os melhores resultados para a Administragdo. (Decreto n® 11.246/2022, art. 7°, paragrafo
unico, inciso Il);

b) gestor do contrato que atuard no acompanhamento da regularidade fiscal, trabalhista e previdenciaria
da contratada (detentora), dentre outras obrigagdes legais e contratuais. (Decreto n® 11.246/2022, art. 7°,
paragrafo unico, inciso Ill).

. Pela inexecucgéo parcial ou total do contrato (Ata), a Administracdo contratante podera aplicar a
contratada as seguintes sang¢des: adverténcia; multa; impedimento de licitar e contratar, e declaragédo de
inidoneidade para licitar ou contratar (Lei n°® 14.133/2021, arts. 156 e 158). Estardo detalhadas na Ata de
Registro de Precos.

k. As sancdes previstas no subitem anterior poderdo ser aplicadas cumulativamente e nao
excluem outras previsdes de san¢des constantes do contrato e na legislagdo aplicavel.

I. Apo6s o cumprimento das etapas de apuragao de responsabilidade, assegurado o contraditério e a
ampla defesa, se for o caso, a fiscalizacdo devera informar a contratada sobre a aplicacdo da sancéo e
encaminhar os autos do processo ao 6rgdo competente para decidir sobre o procedimento, de acordo com a
legislacéo aplicavel.

m. A fiscalizacdo deve verificar a adimpléncia dos débitos decorrentes de eventuais multas ou outras
sancdes aplicadas a contratada.

n. A aplicagdo das sancOes sera devidamente registrada e anotada no Sistema Eletrénico de
Contratagdes, quando for o caso.

13- CRITERIOS DE MEDIGAO E DE PAGAMENTO

Recebimento do objeto

13.1. Os bens seréo recebidos provisoriamente, de forma sumaria, no ato da entrega, juntamente com a
nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, pelo responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagéo das
contratagdes, para efeito de posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagbes constantes do
Termo de Referéncia e na proposta.

13.2. Os bens poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, inclusive antes do recebimento provisorio,
quando em desacordo com as especificagdes constantes do Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 05 (cinco) dias uteis, a contar da notificacdo da contratada/detentora, as suas custas,
sem prejuizo da aplicagéo das penalidades.

13.3. O recebimento definitivo ocorrera no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar do recebimento da nota
fiscal ou instrumento de cobrangca equivalente pelo érgdo contratante, apds a verificagdo da qualidade e
quantidade do material e consequente aceitagao.

13.4. O prazo para recebimento definitivo podera ser excepcionalmente prorrogado, de forma justificada,
por igual periodo, quando houver necessidade de diligéncias para a afericdo do atendimento das exigéncias
contratuais.

13.5. No caso de controvérsia sobre a execu¢do do objeto, quanto a dimenséo, qualidade e quantidade,
devera ser observado o teor do art. 143 da Lei n® 14.133/2021, comunicando-se a empresa para emisséo de
Nota Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execucdo do objeto, para efeito de liquidagéo e
pagamento.

13.6. O prazo para a solugdo, pela contratada, de inconsisténcia na execugcdo do objeto ou de
saneamento da nota fiscal ou de instrumento de cobranga equivalente, verificados pela Administracdo durante a
analise prévia a liquidagao da despesa, ndo sera computado para fins do recebimento definitivo.

13.7. O recebimento provisério ou definitivo ndo excluira a responsabilidade civil da contratada pela
solidez e pela seguranga do servico nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execugéo das
contratagdes.
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Liquidagao e Pagamento

13.8. Para fins de liquidacdo, o setor competente devera verificar se a nota fiscal ou instrumento de
cobranga equivalente apresentado expressa os elementos necessarios e essenciais do documento tais como
(entre outros):

a) A data da emissao;

b) Os dados da ata e o érgéo contratante;

c) O valorapagar,; e

d) Eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

13.9. Havendo erro na apresentacdo da nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente, ou
circunstancia que impeca a liquidacao da despesa, esta ficara sobrestada até que a contratada providencie as
medi¢cbes saneadoras, reiniciando-se o prazo apds a comprovagdo da regularizacédo da situacéo, sem 6nus as
contratantes.

13.10. A nota fiscal ou instrumento de cobranga equivalente devera ser obrigatoriamente acompanhada da
comprovagao da regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line do SICAF ou, na impossibilidade de
acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou @ documentacdo mencionada no
art. 68 da Lei n® 14.133/2021.

13.11.Constatando-se, junto ao SICAF, a situag&o de irregularidade da contratada, sera providenciada sua
notificagcdo, por escrito, para que, no prazo de 05 (cinco) dias uteis regularize sua situagéo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez por igual periodo, a critério da contratante.

13.12.N&o havendo regularizagdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante devera
comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia da
contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados 0s meios
pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

13.13.Persistindo a irregularidade a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo
contratual/ata de registro de precos, assegurada a contratada a ampla defesa.

13.14.Havendo a efetiva execugéo do objeto, o(s) pagamento(s) sera(do) realizado(s) normalmente, até
que se decida pela rescisdo da ata de registro de precos, caso a contratada nao regularize sua situagao junto ao
SICAF.

13.15.0 pagamento sera efetuado no prazo de até 30 (trinta) dias corridos contados do recebimento do
produto contratado e do respectivo documento fiscal valido.

13.16.Havendo atraso nos pagamentos ndo decorrente de falhas no cumprimento das obrigacdes
contratuais principais ou acessorias por parte da detentora/contratada, incidira corregdo monetaria sobre o valor
devido na forma da legislagdo aplicavel, bem como juros moratérios, a razédo de 0,5% (meio por cento) ao més,
calculados “pro rata tempore”, em relagdo ao atraso verificado.

13.17.0 pagamento sera realizado:

a) por meio de ordem bancaria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pela
contratada.

b) através de boleto bancario, devendo nesse caso a nota estar acompanhada do boleto bancario, n&o
sendo admitida cobranca pela emissao do referido boleto.

13.18.Quando do pagamento, sera efetuada a retencéo tributéria prevista na legislacdo aplicavel, quando
for o caso.

8.19.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos
na fonte quando da realizagdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislagéo vigente.

13.19.A contratada/detentora regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123/2006, n&o sofrera a retengéo tributaria quanto aos impostos e contribuicées abrangidos
por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagao, por meio de
documento oficial, de que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

13.20.A presente licitacdo NAO permitira a antecipacdo de pagamento, quer seja parcial ou total.

13.21. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobrangca equivalente, correra o prazo de dez
dias Uteis para fins de liquidagdo, na forma desta secdo, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°,
§3° da Instrugdo Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

13.21.1. O prazo de que trata o item anterior sera reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de
prorrogacgéo, no caso de contratagbes decorrentes de despesas cujos valores n&o ultrapassem o limite de que
trata o inciso Il do art. 75 da Lei n® 14.133/2021.

13.21.2. A Administracdo contratante devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutencéo
das condi¢cdes de habilitagdo exigidas no edital; b) identificar possivel razdo que impeca a participagdo em
licitagdo, no &mbito do 6rgéo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas INSTRUCAO NORMATIVA N° 3/2018).
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14- DA FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR

14.1. O fornecedor sera selecionado por meio da realizagcédo de procedimento de licitagcdo, na modalidade
Pregéo, sob a forma eletrénica, com adogao do critério de julgamento de menor prego por item.

14.2. O julgamento por item visa estimular uma maior disputa com potencial de impacto na redugéo do
preco final de cada item, garantindo, assim, a ampla concorréncia. Tal decisdo fundamenta-se: a) na Sumula n°
247 do TCU no tocante a obrigatoriedade da adjudicag&o por item e ndo por preco global; b) na Cartilha do
TCESP sobre a Lei n°® 14.133/2021 (fls. 24).

14.3. Para fins de habilitagéo, devera a licitante comprovar os seguintes requisitos.

Habilitacao juridica
14.4. Empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta
Comercial da respectiva sede

14.5. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal - SLU ou sociedade identificada como
empresa individual de responsabilidade limitada EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato social
no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatorio de seus administradores.

14.6. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizacdo de funcionamento no Brasil, publicada
no Diario Oficial da Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde localizar a filial, agéncia,
sucursal ou estabelecimento, a qual serd considerada como sua sede, conforme Instrucdo Normativa DREI/ME
n® 77/2020.

14.7. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de
sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores.

14.8. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscricdo do ato constitutivo da filial,
sucursal ou agéncia da sociedade simples, ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas
Juridicas ou no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagéo no Registro onde tem sede
a matriz.

14.9. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteracdes ou da
consolidag&o respectiva.

Habilitagao fiscal, social e trabalhista
14.10.Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas.

14.11.Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagéo de certiddo
expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda
Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas
administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n® 1.751/2014,
do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional.

14.12.Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS).

14.13.Prova da inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da
Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.42/1943.

14.14.Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes (Estadual, Distrital ou Municipal) do domicilio ou
sede do fornecedor, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto licitado.

14.15.Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre.

14.15.1. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos (Estadual) relacionados ao objeto
contratual, devera comprovar tal condigdo mediante apresentagéo de declaragéo da Fazenda respectiva do seu
domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei.

Qualificagao econdmico-financeira

14.16. Certiddo Negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica ou apresentagéo do Plano de Recuperagdo homologado pelo judiciario em pleno vigor, nos termos da
Sumula TCESP n° 50.

Qualificagao técnica

14.17. Apresentacéo de, no minimo, 01 (um) Atestado de Capacidade Técnica, necessariamente em
nome do licitante, expedido por pessoa juridica de direito publico ou privado, que comprove fornecimento anterior
do objeto pertinente e compativel em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto deste certame, com as
seguintes caracteristicas:

e fornecimento de, no minimo, 50% das quantidades totais licitadas .
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a) O CIVAP se resguarda no direito de diligenciar junto a emitente do Atestado/Declaragao de Capacidade
Técnica, visando obter informagdes sobre o servico prestado e copias dos respectivos contratos e/ou outros
documentos comprobatérios do conteudo declarado.

b) ndo sera aceito atestado/declaracdo emitido pela prépria licitante, sob pena de infringéncia ao principio
da moralidade, posto que a licitante ndo possui a impessoalidade necessaria para atestar sua propria
capacitagdo técnica.

c) o(s) atestado(s) deve(m) estar em papel timbrado, com a devida identificacdo e assinatura do
responsavel, devendo possuir ainda os contatos do emissor.

d) sera admitida a somatoéria dos atestados para comprovacgdo do valor minimo exigido.

15. DAS ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATAGAO

15.1. O custo estimado (total) da contratacdo & de R$ 35.434.208,87 (trinta e cinco milhdes e
quatrocentos e trinta e quatro mil e duzentos e oito reais e oitenta e sete centavos).

16. ADEQUACAO ORGAMENTARIA

16.1. As despesas decorrentes da(s) futura(s) contratacéo(des) correrao a conta de recursos consignados
nos Orgcamentos dos 6rgao participantes da licitagao.

16.2. A dotagao relativa aos exercicios financeiros subsequentes (em sendo o caso) sera indicada apoés
aprovagao da Lei orcamentaria respectiva e liberagao dos créditos correspondentes.

16.3. Os recursos financeiros para as despesas com a execug¢do das aquisicdes serdo atendidos pela
dotacdo do orcamento vigente dos o6rgéos participantes da licitagcdo. Poderdo ser proprios ou oriundos de
repasses estadual ou federal, conforme o caso.

16.4. Por se tratar de contratagdes pelo Sistema de Registro de Precos, a disponibilizagdo dos créditos
orcamentarios se dara na formalizagdo de cada contratagdo, posterior a assinatura da Ata de Registro de
Precgos, representados por nota de empenho de despesa, substitutivo do termo de contrato, nos termos do art.
95 da Lei n® 14.133/2021.

17. DISPOSICOES FINAIS

17.1. O agrupamento dos produtos licitados (por item) se deu em decorréncia da “juntada” dos pedidos
para licitar, de cada érgéo participante da licitagao, pela equipe de apoio do CIVAP.

17.2. As obrigagbes e as responsabilidades das partes se acham dispostas na minuta da Ata de Registro
de Precos.

Assis, 22 de janeiro de 2025.
Assinado digitalmente na ZapSign por
Rafael de Oliveira Jardim
Data: 27/01/2025 13:54:12.902 (UTC-0300)

Rafael d liveira Jardim
CPF n° 369.499.668-06

E-mail: licitacaocmota@candidomota.sp.gov.br

Assinado digitalmente na ZapSign por
Amanda Lindolfo dos Santos
Data: 27/01/2025 13:48:08.198 (UTC-0300)

eI 48 Santos
CPF n® 460.025.748-08
E-mail: licitacao.saltogrande@gmail.com

Assinado digitalmente na ZapSign por
Fernando Azevedo Rampazo
Data: 27/01/2025 13:50:31.588 (UTC-0300)
fernands Azeveds Rampage
Fernando Azevedo Rampazo
CPF n°. 308.402.998-93

E-mail: rampazo@santacruzdoriopardo.sp.gov.br
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EQUIPAMENTO EM _MODULOS _ TIPO
CIRCUITO_ PARA  SOCIALIZAGAO  E
RECREAGAO DE CRIANGAS JA CONTENDO
A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO NA
AREA  SOLICITADA, COMPOSTO  POR:

UM MODULO CONTENDO UMA BASE
ACOPLADA E OUTRA BASE DE APOIO TIPO
UNID | (A) FEITO EM TUBO INDUSTRIAL 2" CHAPA

. |18, VARAO EM TUBO 2" CHAPA 13,
CORRENTE  GALVANIZADA  4,5MM
LIGADOS AO VARAO COM BUCHAS DE
NYLON E PARAFUSOS, DOIS ASSENTOS EM
POLIPROPILENO ROTOMOLDADO
COLORIDO, MEDIDAS DO ASSENTO (46CM
X 22,5CM). MEDINDO NO TOTAL: 2,40 X
2,00M.

EQUIPAMENTO EM  MODULOS  TIPO
CIRCUITO PARA SOCIALIZACAO E
RECREAGAO DE CRIANGAS JA CONTENDO
A INSTALACAO DO EQUIPAMENTO NA
AREA SOLICITADA, COMPOSTO POR:
um MODULO DE ACESSO,
UNID | CONFECCIONADO EM TUBO REDONDO

. 1.1/4" COM 2,00MM DE ESPESSURA,
MEDINDO 3 METROS DE COMPRIMENTO
COM 4 SUPORTES RETANGULARES
MEDINDO 30MM X 20MM, FORMANDO 8
PONTOS DE PEGADA/PISADA. PINTURA
ELETROSTATICA A PO EPOXI, EM FORNO
DE ALTA TEMPERATURA.

EQUIPAMENTO EM  MODULOS ~ TIPO
CIRCUITO PARA SOCIALIZACAO E
RECREAGAO DE CRIANGAS JA CONTENDO
A INSTALAGAO DO EQUIPAMENTO NA
AREA SOLICITADA, COMPOSTO POR:
UM MODULO CONTENDO UMA BASE
ACOPLADA E OUTRA BASE DE APOIO TIPO
UNID | (A) FEITO EM TUBO INDUSTRIAL 2" CHAPA

. 18, VARAO EM TUBO 2" CHAPA 13,
CORRENTE GALVANIZADA 4,5MM
LIGADOS AO VARAO COM BUCHAS DE
NYLON E PARAFUSOS, DOIS ASSENTOS EM
POLIPROPILENO ROTOMOLDADO
COLORIDO, MEDIDAS DO ASSENTO (46CM
X 22,5CM). MEDINDO NO TOTAL: 2,40 X
2,00M.

4 102 UNID | EQUIPAMENTO EM  MODULOS  TIPO 2 12 1 16 3 3 2 0 10 3 1 15 ) 1 7 3 10 6 1
. CIRCUITO_ PARA  SOCIALIZACAO  E

RECREAGCAO DE CRIANGAS JA CONTENDO
A INSTALACAO DO EQUIPAMENTO NA
AREA SOLICITADA, COMPOSTO POR:
um MODULO DE PASSAGEM
CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE
METALAO 40MM X 40MM, CHAPA 16,
METALAO 30MM X 200MM, CHAPA 18,
METALAO 30MM X 50MM CHAPA 18.
GRADES DE SEGURANGCA EM AMBOS OS
LADOS EM TUBO 1/2", PAREDE 1,20MM E
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FERRO CHATO 3/16 X 1,1/2. ASSOALHO
RETO EM PLASTICOS ECOLOGICOS,
FIXADA COM PARAFUSO. BASE MEDINDO
1830MM DE COMPRIMENTO X 930MM DE
LARGURA E GRADE DE SEGURANGA
990MM DE ALTURA X 1830MM DE
COMPRIMENTO. PARTES METALICAS COM
SOLDA MIG com TRATAMENTO
ANTIFERRUGENS ) PINTURA
ELETROSTATICA A PO EPOXI EM FORNO
DE ALTA TEMPERATURA.

UNID

EQUIPAMENTO EM  MODULOS = TIPO
CIRCUITO PARA SDCIALIZACAO E
RECREAGAO DE CRIANGAS JA CONTENDO
A INSTALACAO DO EQUIPAMENTO NA
AREA SOLICITADA, COMPOSTO POR:
um MODULO DE PASSAGEM
CONFECCIONADO EM ESTRUTURA DE
METALAO 40MM X 40MM, CHAPA 16,
METALAO 30MM X 200MM, CHAPA 18,
METALAO 30MM X 50MM CHAPA 18.
GRADES DE SEGURANCA EM AMBOS OS
LADOS EM TUBO 1/2", PAREDE 1,20MM E
FERRO CHATO 3/16 X 1,1/2. ASSOALHO
RETO EM PLASTICOS ECOLOGICOS,
FIXADA COM PARAFUSO. BASE MEDINDO
1830MM DE COMPRIMENTO X 930MM DE
LARGURA E GRADE DE SEGURANGA
990MM DE ALTURA X 1830MM DE
COMPRIMENTO. PARTES METALICAS COM
SOLDA MIG com TRATAMENTO
ANTIFERRUGENS . E PINTURA
ELETROSTATICA A PO EPOXI EM FORNO
DE ALTA TEMPERATURA.

16

10

10 6 1 7 9 10

UNID

EQUIPAMENTO EM  MODULOS  TIPO
CIRCUITO PARA SDCIALIZACAO E
RECREAGAO DE CRIANGAS JA CONTENDO
A INSTALACAO DO EQUIPAMENTO NA
AREA SOLICITADA, COMPOSTO POR:
um MODULO DE ACESSO
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO EM
ROTOMOLDADO PIGMENTADO
(COLORIDO), COM ADITIVOS EM SUA
COMPOSICAO  QUE  PROLONGAM A
MANUTENGAO DE SUA COLORAGAO
ORIGINAL, COM  CINCO  DEGRAUS,
MEDINDO: 1660M X 620MM. CONTENDO
CORRIMAO DE SEGURANGA EM TUBO DE
AGO CARBONO REDONDO DE 1" CHAPA
18. PINTURA ELETROSTATICA A PO EPOXI,
EM FORNO DE ALTA TEMPERATURA.
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10 6 1 7 3 10
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